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Referate. Physiologische Chemie.

Zeltschrite for
angewandte Chemie.

Von den einwertigen Alkoholen zeigten sich der
Methyl- und besonders der Athylester bei ihrer ge-
ringen Wasserloslichkeit und Dissoziierbarkeit in
Bicarbonatlosungen wenig geeignet, zumal erst
beim Erhitzen eine geringe Einwirkung stattfindet.

Bessere Wirkungen ergab das Glykolmono- und
Diformiat, das nach Henninger?!) aus Glykol
und Oxalsidure erhalten werden kann, da es nan.ent-
lich beim Erwérmen in Losungen von Carbonaten
und Bicarbonaten in seine Komponenten gespalten
wird.

Auch das durch Erhitzen von Glycerin mit
Oxalsiure nach Lorin 2) erhaltbare Mono- und
Diformin und besonders das leicht Ameisensiure
abspaltende Triformin wird von Wasser in Gegen-
wart von Alkalicarbonat und Bicarbonat unter
Kollensidureentwicklung leicht verseift.

Wihrend diese Ester aber Fliissigkeiten dar-
stellen, boten die Ester des vierwertigen Erythrits
und des sechswertigen Mannits den fiir die tech-
nische Verwendung wertvollen Vorteil fester Korper.

Auch vom Erythrit liit sich nach dem von
Henninger3) angegebenen Verfahren leicht
das Mono- und Diformiat darstellen, wiahrend der
Einfiihrung weiterer Siuregruppen an der geringen
Stabilitdt dieser Verbindungen und der Abspaltbar-
keit der Sdure bereits durch das Wasser des Re-

aktionsgemisches Schwierigkeiten entstehen. Dieses

Gemisch von Mono- und Diformiat, das bei Siure-
iiberschuB auch Tri- und Tetraformiat enthalten
kann, ist ebenfalls in kaltem und besonders leicht
in warmem Wasser loslich und zersetzt infolge-
dessen geloste Carbonate und Bicarbonate unter
Aufbrausen.

Von besonderem Interesse aber ist das Mannit-
mono- und -diformiat nicht allein, weil es, nach den
Angaben von K n o p ) durch Zusammenschmelzen
von Mannit und Oxalséure leicht zuginglich, als ein

kompakter, fester und bestindiger Korper zu er--

halten ist, sondern auch, weil die Einfiihrbarkeit
mehrerer Sduregruppen in das Molekil zu erwarten
stand.

Diese Annahme hat sich jedoch in der erwarte-
ten Weise nicht erfiillt, indem. es auch bei Anwen-
dung iiberschiissiger, wasserfreier Siure, sowie bei

Anwendung der gebrduchlichen Kondensations-

mittel immer rur zur Bildung eines bestindigen
Komplexes von Mono- und Diformiat kommt, eines
selr wenig bestdndigen von Tri- und Tetraformiat,

und nur unter Annahme sehr unbestindiger Ad-
sorptionsverbindungen zur Bildung eines Penta-
und Hexaformiats, so daB es den Anschein hat, daB
die Stabilitit des Molekiilkomplexes an der Ein-
fithrung zweier Sduregruppen ilire Grenze hat.

Bei einem UberschuB von mehr als zwei Mole-
kiilen Sdure wird der Prozel} riicklaufig, wobei be-
reits durch das.Reaktionswasser die Verseifung be-
wirkt wird, so daf} durch Zusatz weiterer Mengen
Oxalséure aus einer konstanten Menge Mannit grole
Mengen Ameisensiure, namentlich durch Destilla-
tion unter vermindertem Druck in konzentrierter,
krystallisationsfahiger Form erhalten werden kon-
nen:

CeHg(OH)s + 6 C,04H, 5 C4Hg(HCO,)g -+ 6 CO,
+ 6 Hy0
und:

CeHy(HCO,) + 4 Hy0 X5 CoHy(OH)y(HCO,),
+ 4 HCOzH.

(Mannitdiformiat.)

In Gegenwart von Kondensationsmitteln tritt
leicht ein Verlust an Ameisensiure ein, wobei letztere
in Kohlenoxyd und Wasser zersetzt wird. Zweck-
méBiger hat sich indessen fiir die praktische Dar-
stellung der Ester die Durchleitung trockener Luft
oder eines indifferenten Gasstromes durch das Re-
aktionsgemisch von Mannit und Oxalsiure wihrend
5—6 Stunden bei 100—110° erwiesen. Wird na-
mentlich das wasserfreie Gemisch einer zu langen
und zu hohen Erhitzung ausgesetzt, so tritt An-
hydrisierung des Mannits ein unter Bildung von
Mannitan, das sich nicht mehr in Mannit umbildet.

Fir die Darstellung und Verwendung der
Ameisensédure aber ist diese Bildung von Mannitan
nicht hinderlich, da das Anhydrid durch die Ein-
wirkung der reinen Sdure ebenfalls in den Ameisen-
siureester tibergefithrt wird.

Diese festen Ester sind in Wasser auBcrordent-
lich léslich und leicht dissoziierbar, was sic befahigt,
wie ich seinerzeit dargetan habe, Bicarbonate unter
lebhafter Kohlensdureentwicklung zu zersetzen,
wobei ameisensaures Salz und Mannit in Losung
gehenb). ’ :

In entsprechender Weise erscheint ihre An-
wendung in der Therapie und Technik an Stelle
reiner Ameisensiure oder deren Salze angezeigt und
vorteilhaft.

Referate.

L. 6. Physiologische Chemie.

M. Dominikiewiez. FiltrierstandgeliiBe fiir mikro-
skopische Farbstofte und sterile Lisungen,
(Chem.-Ztg. 33, 670 u. 671. 19./7. 1909.)

Das Aufbewahren und Hitrieren von Farbstoff-

I6sungen, wie sie bei bakteriologischen und mikro-

skopischen Untersuchungen im Gebrauch sind,

1) Berl. Berichte 7, 263.
2) BIlL.Soc. chim. 22, 104.
3) Ann. chim. [6] 7, 211,
1) Liebigs Ann. ¥4, 348.

unterliegt, in iiblicher Weise vorgcnommen, mannig-
fachen Mifistinden. Leicht wird die Konzentration
der Farbstofflésungen gedndert, leicht auch werden

5) Ein nachtriaglich auf dieses Verfahren von
einem Nichtfachmanne, tibrigens unberechtigt, ent-
nommenes amerikanisches Patent (Nr. 897 546)
(vgl. Chemiker-Ztg. 1908, Rep. 550) enthdlt im
Widerspruch zu dieser Darstellung melirere un-
wahre und unrichtige Behauptungen, die fiir jeden
Sachkenner leicht ersichtlich sind, so daB es sich er-
iibrigen diirfte, an dieser Stelle weiter darauf ein-
zugehen.
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Mikroorganismen unerwiinschter Art in das Pripa-
rat eingefiibrt. Diese Méngel des bisherigen Sy-
stems werden durch Gefifle beseitigt, die nach An-
weisung des Verf. von der Firma Franz Hugershoff
in Leipzig hergestellt werden. Zwei Abbildungen
und die genaue Beschreibung beider Gefille sehe
man im Original. —d. [R. 2366.]
PilzkulturgefiiBe von zylindriseher, pilzférmiger oder
kegeltormiger Gestalt. (Nr. 211 037. KI. 304,
Vom 15./2. 1908 ab. Dr. Paul Lindner
in Charlottenburg.)
Patentanspruch: Pilzkulturgefille von zylindrischer,
pilzférmiger oder kegelf6rmiger Ge-

R

in ibnen eine Sammelrinne S fiir
abschmelzende Teile der Nihrboden,
sowie in diese iibergegangene Stoff-
wechselprodukte der Pilze ange-
bracht ist. —

Bei den bisher iiblichen Glidsern
trat bei zunehmendem Alter der
Pilzkolonien oder unbeabsichtigter
Warmezufuhr eine Verflissigung
des Nahrbodens und ein Abflielen in den Watte-
bausch ein, dessen Durchfeuchtung die Gefahr
einer Infektion durch andere Pilze bot. Dieser
Ubelstand wird durch die Neuerung vermieden.

Kn. [R. 2177.]
C. Engler und R. 0, Herzog. Zur chemischen Er-

kenntnis biologiseher Oxydationsreaktionen. (Z.

physiol. Chem. 59, 327—375. 28./4.[8./3.]1909.
Chem. Institut der technischen Hochschule zu
Karlsruhe.)
Verff. kommen auf Grund ihrer Betrachtungen
iiber die Oxydationsvorginge im Organismus kurz
zu folgenden Ergebnissen. Die erste Phase der
biologischen Wirkung des Sauerstoffs ist als Aut-
oxydation (unter Bildung von Monoxyden) anzu-
sehen, und die sich dabei abspielenden chemischen
Vorgiange sind dem allgemeinen giiltigen Schema
flir dieselbe einzuordnen. (Die Autoxydations-
theorie umschlie8t die Einwirkung des gasférmigen
Sauerstoffs auf Verbindungen.) Wahrscheinlich
wird das Studium der physiologischen Oxydation
lehren, daB nicht den Fermentvorgingen allein die
beherrschende Bedeutung zukommt, sondern daB
als neue Momente die gekoppelten Reaktionen auf-
zusuchen sind, denen der Organismus auch den ihm
eigentiimlichen Charakter des chemischen Regula-
tionsmechanismus verdankt. K. Kautzsch.[R.2119.}
M. Siegfried und S. Howwjanz. Uber die Bindung

von Kohlensiiure durech Alkohole, Zucker und

Oxysduren. (Z. physiol. Chem. 59, 376—404.

28./4. [31./3.] 1909. Chem. Abteilg. des phy-

siol. Instit. der Universitat Leipzig.)

Alkohole vermdgen ebenso wie Aminokdrper Kohlen-
séure zu binden, wenn Gelegenheit geboten ist, da
die entstehende Carbonsidure ein Salz, z. B. das
Kalksalz (bei Gegenwart von Calciumoxydhydrat),
bilden kann. Diese Reaktion, die bei Alkoholen,
Zuckerarten und Oxysiuren eintritt, wird als Hydr-
oxylkohlensdurereaktion bezeichnet (Z. physiol.
Chem. 54, 428). Verff. machen gun in vorliegender
Arbeit nihere Angaben tber die Ausfithrung der
fiilr diese Reaktion erforderlichen Methode und
iiber die Bestimmung der Menge des Hydroxyl-
korpers. Es werden optisch aktive und optisch in-

stalt, dadurch gekennzeichnet, daf} .

aktive Substanzen herangezogen und die Ergeb-
nisse von Bestimmungen mit einwertigen und mehr-
wertigen Alkoholen, mit Zuckerarten (Pentosen,
Hexosen, Biosen) und mit Oxysduren angefiihrt.
Ferner wurde analog der Gewinnung der Carbamino-
siuresalze die Darstellung der Calciumsalze der
Glycerincarbonsiure und  Athylenglykolcarbon-
siure vorgenommen. Zur Erklirung der Hydroxyl-
kohlensidurereaktion konnte festgestellt werden,
daB bei dieser Reaktion Salze der Hydroxylcarbon-
siuren entstehen, z. B.:

CH,OH -» CHz0C00ca,

CH, CH,
| u
CH - C

C0O0.
o ! 0CO0
CO0OH CO0 Ca.

Die Untersuchungen iiber die Hydroxylkohlen-
siure- und Carbaminosdurereaktion haben zu der
in biologischer Beziehung wichtigen Erkenntnis
gefithrt, daB alkalische Flussigkeiten die Amino-
korper oder Hydroxylkorper enthalten, CaCO; auf-
16sen und in geléster Form transportieren kdnnen.
K. Kautzsch..[R. 21186.]
L. Michaud. Beitrag zur Kenntnis des physiolo-
gischen EiweiBminimum. (Z. physiol. Chem.
59, 405—491. 28./4. [31./3.] 1909. Mediz.
Klinik des stddt. Krankenhauses zu Frank-
furt a. M.)
Die umfangreichen Versuche des Verf. ergaben
folgendes Resultat: Es ist anzunehmen, daB der
Organismus zur Regeneration seiner Organeiweifle
eine Auswahl aus den ihm mit der Nahrung zuge-
filhrten Bausteinen des FEiweiBes trifft, wobei er
einzelne, die nicht in seinen Komplex hinein-
gehdren, ausschalten und andere in griBerer Zah!
angliedern muB. Dementsprechend gelingt es nicht,
N-Gleichgewicht herzustellen, wenn als Nahrung
korperfremde, pflanzliche EiweiBstoffe in Mengen
gleich dem Hungerminimum verfiittert werden.
Wird dagegen zur Nahrung arteigenes Kiweill ver-
wendet, so laBt sich regelmaBig N-Gleichgewicht
mit dem Hungerminimum erzielen. Je artverschie-
dener das NahrungseiweiB ist, um so mehr entfernt
man sich vom N-Gleichgewicht (stoffliche Verschie-
denheit)l). Der Mangel an Extraktivstoffen bei
den pflanzlichen Eiweilen im Vergleich zu den
verwendeten tierischen Eiweillstoffen spielt bei
diesen verschiedenen Verhalten keine wesentliche
Rolle. Es dauert sehr lange Zeit, bis im Eiweif3-
hunger das Minimum der N-Ausscheidung wirk-
lich erreicht ist. Der N-Umsatz kann durch ab-
wechselnd aufeinander folgende Erndhrungs- und
Hungerperioden immer weiter eingeschrinkt wer-
den. K. Kautzsch. [R. 2114.]
A. Kossel und F. Weib, Uber die Einwirkung von
Alkalien auf Proteinstotte. 1. Mittellung., (Z.
physiol. Chem. 59, 492-498. 28./4. [31./3.}
1909. Heidelberg.)
LBt man auf Clupein oder auf héhere Proteine bei

1) Dieses Ergebnis steht in Einklang mit dem
Resultate, zu welchem bereits vor einigen Jahren
Emil Abderhalden auf Grund seiner Ver-
suche und Erdrterungen gelangte.

201+
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gewOhnlicher Temperatur Natronlauge oder Baryt-
wasser einwirken, so vermindert sich allméblich die
Linksdrehung der Lésung bis zu einem gewissen
Grade; dann nimmt aber die Drehung nur noch
in ganz geringem MafBe ab. Dieses Verhalten wird
héchstwahrscheinlich durch: eine Anderung der Kon-
figuration des Proteinmolekiils bedingt, indem ein
Teil desselben racemisiert wird; nebenbei ist noch
an eine Konstitutionsinderung, die durch die Al-
kaliwirkung -ebenso wie bei der Séurehydrolyse be-
“wirkt wird, zu denken: Unter dem Einflufl der Al-
kalien findet eine Racemisierung gewisser Teile des
Proteinmolekiils statt; man erhilt inaktives Or-
nithin und (nach Saurehydrolyse) dl-Arginin. Das
letztere Resultat lieferte auch ein Versuch mit
Leim. Diese Versuche scheinen die Moglichkeit zu
zeigen, gewisse Teile des Proteinmolekiils zu race-
misieren, solange sie sich im Zusammenhang mit
anderen befinden. K. Kautzsch. [R. 2118.]
Cesare Capezzuoll. Ubern die eisenhaltigen Korper
der Milz. (Z. physiol. Chem. 60, 10—14. 10./5.
[2./4.] 1909. Chem. Abteilg. des patholog. In-
stituts der Universitdt zu Berlin.)
Die Milz des Rindes enthilt wie die Leber ein eisen-
haltiges, nur schwer in siedendem Wasser lsliches
Nucleoproteid, dessen P-Gehalt (mit einer Aus-
nahme) zwischen 2,329, und 2,689, gefunden wurde.
Der Eisengehalt der ersten durch Auskochen er-
haltenen Nucleoproteide ist héher wie der bei der
zweiten Auskochung erhaltenen; im ersteren Falle
betriigt er 1,48—29,, im letzteren 0,41—0,979%,.
In den Nucleoproteiden sind 75—809, des ge-
samten durch Wasser extrahierbaren Eisens ent-
halten, in den Filtraten 25-—30%,. Der Eisengehalt
des Riickstandes scheint groBlen Schwankungen
zu unterliegen (gef. 0,0667. g und 0,277 g bei 2
Milzuntersuchungen). K. Kautzsch. [R. 2120.]
Leo Ritter von Zumbusch. Analyse der Vernix ca-
seosn. L Mitteilung. (Z. physiol. Chem. 59,
506—519. 28./4. [6./4.] 1909. Universitits-
Labor. fiir medizinische Chemie in Wien.)
Verf. gibt zunichst eine Ubersicht iiber die Resul-
tate fritherer Urntersuchungen von Vernix. Dann
beschreibt er die Gewinnung der fiir seine Versuche
benutzten Vernix caseosa neugeborener Kinder
und macht Angaben iber seine Analysenresultate
(Wassergehalt, Stickstoff, Schwefel, Asche, Fett-
substanz usw. — vergl. im Original). Die ge-
nauere Bestimmung der Fettsubstanzen, der ein-
zelnen Fettsiuren und die quantitative Glycerin-
bestimmung stehen noch aus.
K. Kautzsch. [R. 2113.]

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

F. Ferraris. Dle mechanische Aufbereitung der Erze
in Sardinien. (Osterr. Z. {. Berg- u. Hiittenw.
57, 403—411. 26./6. 1909. Monteponi.)
Verf. gibt einige Notizen iiber die Entwicklung der
Erzaufbereitung in Sardinien und liefert dann eine
kurze Beschreibung der charakteristischen, in Sar-
dinien gebriuchlichen Apparate. Er teilt sie in drei

Gruppen: 1. Apparate zur Klassierung des Gutes
nach Volumen und Dichte. 2. Apparate zur Sepa-
ration der verschiedenen Mineralien nach ihrer
Dichte. 3. Apparate zur Zerkleinerung der innigst
gemengten Erze. Betreffs der Kinzelheiten sei auf
das Original verwiesen. —d. [R. 2374.]

F, R. Carpenter. Behandlung von nickel-kupfer-
haltigem Pyrrhotit. (U. S. Patent Nr. 922 388,
vom 18,/5. 1009.)

Das Erz wird von dem Gang befreit, verbrochen und

oxydierend gerdstet, wobei Nickel und Eisen oxydiert

werden, wiahrend das Kupfer unverindert bleibt,
und der Schwefel als Dioxyd entweicht. Das Rost-
produkt wird nachdemLongmaid-Hender-

8 o n schen Verfahren behandelt, d. h. mit ordinéren

Salz vermengt und chlorierend geristet, worauf das

Kupferchlorid mit heilem Wasser ausgelaugt wird.

Bei gehorigem Betrieb sollen mindestens 95%, Cu

und wenig oder gar kein Ni aus den Rickstinden

extrahiert werden. Letztere bestehen nunmehr im

wesgentlichen aus dem purpurnen Eisenerz {,,blue

billy*) des Handels, mit dem Unterschied, dal} sie
nahezu alles Ni und so gut wie kein Cu enthalten.

Die geringe Kupfermenge, die etwa nicht durch

heifles Wasser ausgelaugt wird, kann durch Laugen

mit einer schwachen Salzsiurelésung ausgebracht
werden. Etwaiges mitgelostes Ni 148t sich zusam-
men mit dem gelésten Kupfer gewinnen. Selbst in
duflersten Fillen ist dem Erfinder zufolge der

Nickelverlust nur unbedeutend. Das ganze Ver-

fahren beruht hiernach auf der Tatsache, daB, wenn

die drei Metalle, Kupfer als Sulfid und Nickel und

Eisen als Oxyde, chloridisch gerostet werden,

Kupfer chloriert und in Wasser loslich wird,

Nickel und Eisen aber unverindert bleiben. Das

Verfahren ist angeblich von solcher Genauigkeit,

daB nicht mehr als 1/,4% S in den Riickstinden

verbleibt. Der Nickeleisenriickstand wird sodann
mit. oder ohne anderes Erz, aber mit geeigneten Zu-
schligen auf Ferronickel verschmolzen oder zu

Nickelstahl verarbeitet. D. [R. 2329.]

Carl Benedieks. FEine bisher iibersehene Grund-
bedingung fiir die Erhaltung scharfer metallo-
graphischer Mikrophotographien bei starken
VergrioBerungen, (Metallurgie 6, 320—323.
22./5. 1909.)

Soll ein metallographisches Mikroskop mit Vorteil

auch mit stirkster Vergroflerung angewandt wer-

den konnen, so darf es nicht mit fest angebrachtem

Reflexionsprisma versehen sein, sondern es muf die

Moglichkeit gegeben sein, bei Bedarf einen Beck-

Tlluminator einzusetzen. Ditz. [R. 2254.]

Vertahren zur Hersteilung von Neusilber oder ande-
ren Kupfer und Nickel enthaltenden Legierungen
aus einer eisenhaltigen Metallmisehung. (Nr.
211 215. K1, 40c. Vom 6./9. 1907 ab. Zusatz
zum Patente 210 550 vom 6./9. 19071). Elek -
trostahl G. m. b. H. in Remscheid-Hasten.)

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Neu-

silber oder anderen Kupfer und Nickel enthaltenden

Legierungen aus einer eisenhaltigen Metallmischung

gemal Patent 210 550, dadurch gekennzeichnet, daf

die Oxydation des Eisens nicht durch oxydierende

Gase, sondern durch die Oxyde der zuriickbleiben-

1) Diese Z. 22, 1467 (1909),
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den Legierungsmetalle bewirkt und dabei Metall
aus den Oxyden reduziert wird. —

Wenn die Menge des Eisens gering ist oder zum
Zwecke der Entfernung der 16tzten Spuren Eisen aus
der nach dem Hauptpatent behandelten Legierung
oder zum Zwecke der Anreicherung der zuriick-
bleibenden Legierung kann die Oxydation des Eisens
in der beschriebenen Weise herbeigefithrt werden.

W. [R. 2269.]
Jean Eseard. Die Spezial-Kupferlegierungen. (Le
Génie Civ. 35, 74—76, 85—88.)

In vorliegender Arbeit hat der Verf. die industriellen |

Eigenschaften und Anwendungen der Legierungen
von Kupfer mit mehr oder weniger groBen Mengen
jener Metalle zusammengestellt, die man frither
als selten ansah, deren Preis aber heute bedeutend
niedriger ist, némlich mit Mangan, Sili-
cium, Chrom, Wolfram und Vana-
dium. Mit reinem Kupfer oder mit Kupferbron-
zen oder -messing vereinigt, lassen sie metallur-
gische Produkte von besonderen Eigenschaften
entstehen. 1. Kupfer-Manganlegie-
rungen, Mangankupfer, auf alumino-
thermischem Wege gewonnen, enthilt 60—709, Cu,
25—309% Mn und 1-—59%, Fe, nach dem silico-
thermischen Verfahren von G in (28iMn, + 3CuO
+ Ca0 4 Nay;CO; = 4Mn, 3Cu 4+ CO + CaSiO,
-+ Na,SiOz) kann man Legierungen mit bis 779,
Mn erhalten; angewandt fiir groBe Stiicke, von
denen neben groBler Zihigkeit hoher mechanischer
Widerstand selbst bei hoher Temperatur gefor-
dert wird. Manganbronzen enthalten meist
149, Mn, 7—15% Sn und wechselnde Mengen
Zn; sie werden namentlich in England viel be-
nutzt fir groBe Schiffsteile (Schrauben™usw.), die
bedeutenden Reibungen oder Stéfen ausgesetzt
gind. Manganmessinge unterscheiden sich
von den Bronzen durch den h&heren (38—509;)
Zn-Gehalt; Cu meist 60—709,, Mn zwischen 0,2
und 109, Das Mangan bewirkt eine betrichtliche
Erhchung der Bruchfestigkeit unter gleichzeitiger
Heraufsetzung der Elastizitdtsgrenze. Man stellt
die Manganmessinge her, indem man einfach
Mangankupfer in pessender Menge der geschmol-
zenen Kupferzinklegierung zufiigt. Unter der Be-
zeichnung Manganin oder Konstantan
versteht man Legierungen von Mn, Ni und Cu, die
in der elektrischen Industrie zu Widerstdanden
(z. B. 19 Mn, 419, Ni, 58% Cu) benutzt werden;
der Temperaturkoeffizient der letztgenanunten Le-
gierung ist 0,000 03, also nahezu 0. 2. Kupfer-
Siliciumlegierungen. Krystallisiertes
Kupfersilicid, SiCu,, ist von Vigouroux
dargestellt und beschrieben worden. Industrielle
Kupfer-Silicinmlegierungen mit dem verschiedensten
Gehalte an Si werden heute erhalten durch Er-
hitzen von Kupfererz, Quarz und Koks im elek-
trischen Ofenr. Je nach dem Gehalte an Si haben
diese Legierungen einen mehr oder weniger hohen
Schmelzpunkt (am niedrigsten bei etwa 129, Si).
Siliciumbronze ist eine Legierung von Cu,
Sn und Si, die hauptsichlich fiir die elektrische
Telegraphie und Telephonie benutzt wird. 3.
Kupfer-Chromlegierungen. Chrom-
bronze wird industriell hergestellt, indem man
Chromsilicid, SiCr,, mit Kupferoxyd behandelt und
dem Gemisch metallisches Kupfer und Kalk (zur

Abscheidung der gebildeten Kieselsdure) hinzu-
fligt. Sie wird besonders fiir Telegraphen- und
Telephondrihte benutzt. 4. Kupfer-Wolf-
ramlegierungen. Wolframbronze
wird entweder auf aluminothermischem Wege oder
durch Einwirkung von geschmolzenem Kupfersilicid
auf Wolframsiure hergestellt. Platinoid ist
eine Legierung von 609, Cu, 4 W, 22 Zn, 14 Ni.
Wolframinium (von Reinhard und
R oman) ist eine Legierung von 0,375 Cu, 0,105
Sn, 1,442 Sb, 0,004 W, 98 Al. Unter dem Namen
Partinium begreift man eine Reihe von Le-
gierungen, die hauptsichlich Aluminium, daneben
Cu, Sn, W, Mg enthalten; einige enthalten im we-
sentlichen nur Al, W, Mg, sie besitzen eine hohe
mechanische Festigkeit (237,5 kg auf 1 gmm Bruch-
festigkeit). 5. Kupfer- Vanadiumlegie-
rungen werden auf verschiedene Weise erhalten,
im elektrischen Ofen, durch feuerfliissige Elektro-
lyse, auf aluminothermischem Wege. Ein niheres
Eingehen auf die erwahnteh Legierungen ist hier
picht moglich; von verschiedenen bringt Verf.
Mikrophotographien. Wih. [R. 2161.]
Georg Buzek. Menge und chemisehe Zusammen-
setzung der Kupolofengichtgase. (Stahl u, Eisen
29, 712714, 12./5. 1909.)
Bei der Untersuchung der Zusammensetzung von
Kupolofengichtgasen wird in der Regel nur der
Kohlensdure- und XKohlenoxydgehalt bestimmt.
Es bildet aber auch der freie Sauerstoff einen cha-
rakteristischen Bestandteil der Gichtgase, und seine
analytische Bestimmung ist daher von grofer
Wichtigkeit. Aus dem Sauerstoff des CO, und CO
erhélt man die Verbrennungsluft, aus dem Sauer-
stoffgehalt der Gichtgase den in den Gasen ent-
haltenen LuftiiberschuB, und aus der Differenz
zwischen der Gesamtluft und der Summe Verbren-
nungsluft und Luftiiberschuf die Oxydationsluft.
Ditz. [R. 2251.]
E. Heyn und 0. Bauer. Dureh zu hohe Schmiede-
hitze verdorbemes NickelfluBeisen, (Stahl u.
Eisen 29, 632—635. 28./4. 1909.)
Die Wirmebehandlung der mmt Nickel, Chrom,
Wolfram usw. lpgierten Eisen- und Stahlsorten bie-
tet erheblich groBere Schwierigkeiten als die der
gewOhnlichen Xohlenstoffstihle. Erstere pflegen
im allgeraeinen erheblich empfindlicher gegen Fehler
in der Behandlung zu sein als die Eisen-Kohlenstoff-
stithle. Durch die vorliegende Untersuchung der
Verff. sollte die Ursache des Rissigwerdens von zwei
NickelfluBeisenstiicken festgestellt werden, die beim
Schmieden rissig geworden waren. Es wurde zu-
niichst das Material der Analyse unterworfen und
mikroskopisch untersucht. Es wurden ferner zur
Feststellung etwa vorhandener Sprodigkeit Kerb-
sehlagproben vor und nach dem Ausglithen bei ver-
schieden hohen Wirmegraden ausgefiihrt und
schlieBlich Schmiedeproben vorgenommen. Nach
den Ergebnissen der Untersuchung ist die Ril-
bildung nicht auf Gefiigefehler zuriickzufiihren.
Es.ist aber moglich, das Material durch unsach-
gemiBes Schmieden zum Aufreiflen zu veranlassen,
wenn eine bestimmte obere Grenze der Schmiede-
hitze, die abhiingig ist von den Abmessungen der zu
schmelzenden Stiicke und der Zeitdauer der voraus-
gehenden Glithung, {iberschritten wird.
Ditz. [R. 2249.]
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Oskar Simmershach, Neuere Mitteilungen iiber das |

Gayleysche Windtrocknungsverfahren.

u. Eisen 29, 283—202. 24./2. 1909.)
Verf. berichtet iiber die neueren Erfahrungen hin-
sichtlich der Einrichtung und des Betriebes Gay -
! e y scher Windtrocknungsanlagen. An der Hand
von Abbildungen werden die Anlagen auf den
Siidwerken der Iilinois Steel Company, der War-
wick - Hochofenanlage Pottstown, und auf dem
Hochofenwerke von Guest, Keen & Nettlefolds
in Cardiff, Wales, niher beschriecben und die er-
zielten Betriebsresultate angegeben. Auf den
Warwick-Hochifen rechnet man im allgemeinen
mit einer Ersparnis von nicht ganz 200 kg Brenn-
stoff a. d. Tonne Roheisen und einer Mehrerzeugung
von 350 t Eisen in der Woche. Die guten Betriebs-
ergebnisse in Cardiff sprechen dafiir, daB es bei der
Windtrocknung nicht darauf ankommt, den Feuch-
tigkeitsgehalt moglichst tief herunterzudriicken,
sondern daB nicht zum wenigsten auch die Gleich-
miBigkeit des Feuchtigkeitsgehalts (sofern ein be-
stimmter niedriger Grad erreicht ist) von Einflull
auf den gleichméfigen Ofengang ist.

Ditz. [R. 2246.]
V. Engelhardt. Der elektrische Ofen mit besonderer

Beriicksichtigung der Elektrostahldarstellung.

(Osterr. Chem.-Ztg. 1909, 115—117. Auszug

a. d. Vortr, geh. im Osterr. Ingenieur- und

Architektenvereine.)

Nach einer Besprechung aller elektrischen Ofen, die
zur Stahlerzeugung in die Praxis Eingang gefunden
haben, schildert Vortr. die Anwendungsgebiete und
stellt folgende Satze auf, die die Vorteile der
Elektrodfen gegeniiber den alten Systemcn er-
kliren.

1. Man kann damit sehr hohe Temperaturen
erreichen. Daher kann man noch sehr hochbasische
Schlacken fliissig erhalten, und die Reaktionen
gehe mit groBter Leichtigkeit vor sich.

2. Man kann, wenigstens bei einzelnen Syste-
nien die Temperatur des Bades in ganz engen Gren-
zen regulieren, was besonders bei Herstellung von
Qualititsstahl und beim VergieBen von Wichtigkeit
ist.

3. Aus vorstehenden Eigenschaften ergibt sich
die Méglichkeit, aus billigem Schrott und schlechtem
Ausgangsmaiterial die besten Qualitdten herzustellen,
da man vor allem sehr weitgehend entschwefeln und
entphosphoren kann.

4. Man arbeitet unter Abschlu von Luft und
ohne Zutritt anderer Gase zum Schmelzbad.

An eine Konkurrenz mit dem Hochofen ganz
im allgemeinen ist nicht zu denken. Vorldufig
wird man sich in den meisten Fillen auf weitere
Raffination des im Konverter oder Martinofen
vorbehandelten Materials beschrinken. Die Her-
stellung oder Verarbeitung anderer Schwermetalle
im elektrischen Ofen befindet sich noch im Ver-
suchsstadium. Sf. [R. 2206.]
Der elekiriseche Ofen im Vergleich zum Hochofen

beim Schmelzen von Eisenerzen, (Elektrochem.

Z. 16, 12—13. April 1909.)

Wie eine Berechnung zeigt, betragen die Gesamt-
kosten fiir den Heizstoff pro Tonne produzierten
Roheisens beim Hochofenschmelzverfahren 6,84
Doll,, beim elektrischen Ofen dagegen 9,70 Doll.,
also 2,86 Doll. mehr. AuBlerdem kann das Hoch-

(Stahl

ofengas zum Betriebe von Gasmaschinen nutzbar
gemacht werden, wodurch sich im ersten Falle
noch 0,738 Doll. pro Tonne ersparen lieBen.
M. Suck. [R. 2158]
J. Kollmann. Das Elektroeisen und seine wirtschaft-
liche Bedeutung, (Technik und Wirtschaft 2,
193—206. Mai 1909. Bad Ems.)
Die Einfiihrung der elektrischen Eisenerzeugung
wurde erst durch Erschaffung billiger Stromquellen,
insbesondere der GroBgasmaschine unter Benutzung
von Hoch- und Koksofenabgasen, ermdglicht. Fiir
Deuntschland ist vor allem der elektrische Raffi-
nationsprozel3 von Wichtigkeit. Verf. beschreibt
die verschiedenen Typen elektrischer Herddfen
(Elektroden- und Induktionséfen) und ihre Wir-
kungsweise, beweist an Hand von Betriebskosten-
berechnungen die Wirtschaftlichkeit der elektri-
schen Qualititseisenerzeugung und bespricht die
hervorragenden Eigenschaften des Elektroeisens
im Vergleich zu anderen Sorten. Als besonders wert-
volles Moment fiir die deutsche Volkswirtschaft
wird der Umstand hervorgehoben, dafl die deutsche
Eisenindustrie durch die Elektrostahlerzeugung in
die Lage versetzt ist, auch die hochwertigsten Quali-
titen an FluBeisen und FluBstahl ohne Zusitze von
auslandischem Material und Halbfabrikat in wirt-
schaftlicher Weise herzustellen.
M. Sack. [R. 2046.]
Verfahren zum Reduzieren und Schmelzen von Eisen-
erzen in einem elektriseh beheizten Schachtofen.
(Nr. 211 134. Kl 18a. Vom 31./3. 1907 ab.
Eugen Assar Alexis Grénwall,
Axel Rudolf Lindblad und Otto
Stalhane in Ludvika, Schweden.)
Patentansptuch: Verfahren zum Reduzieren' und
Schmelzen von Eisenerzen in einem elektrisch be-
heizten Schachtofen, gekennzeichnet durch die Ver-
einigung zweier an sich bekannter MaBnahmen,
nédmlich der Zufiihrung des elektrischen Stromes
durch zwei aus dem gewonnenen Metall bestehende
ganz oder teilweise geschmolzene Elektroden, die in
zwei durch einen Damm vollstindig getrennten Ab-

bz 12
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teilungen des Schmelzraumes liegen, und der Unter-
haltung eines stéindigen Kreislaufes der im Ofen er-
zeugten Gase von unten nach oben. —

Dadurch, dafl die Elektroden aus Teilen des ge-
wonnenen Stoffes bestehen, welche auBerhalb des
Ofens, wo die Temperatur niedriger gehalten werden
kann, mittels gut geschiitzter Kontaktstiicke an die
elektrische Kraftleitung angeschlossen werden kon-
nen, vermeidet man die Schwierigkeiten, welche
durch die in dem Schacht oder dessen Winden an-

|
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gebrachten Elektroden, wie sie bisher benutzt wur-
den, verursacht werden. Die in dem zirkulterenden
Gas befindliche Kohlensdure nimmt bei ihrem
Durchgang durch den unteren, wirmsten Teil des
Ofens Kohle aus der Beschickung des Ofens auf,
wobei ein starker Femperaturfall eintritt. Das
Kohlenoxyd beginnt sodann seine reduzierende
Tatigkeit gleich oberhalb der Schmelzzone, wodurch
die Reduiktion mit fester Kohle zum groien Teil ver-
mieden wird. Da man Menge und Geschwindigkeit
des eingeprelten Gases leicht regeln kann, so hat
man es in der Hand, den Gang des Verfahrens zu
regeln. Kn. [R. 2267.]
J. W. Riehards. Die Reduktion von Eisenerz imi
elektrischen Ofen. (Trans. Am. Electrochem.
Soc., Niagara Falls, Kans.,, 6.—8./5. 1909;
nach Electrochem. & Met. Iad. ¥, 253—254.)
Der Aufsatz enthélt im wesentlichen eine Verglei-

chung der Reduktionsverfahren im Geblige- und .

im elektrischen Ofen. D. [R. 2334.]
Ch. A. Keller. Ein Beitrag zur Untersuchung elek-
triseber Ofen fiir die elektrothermische Behand-
lung von Eisen und Stahl. (Trans. Am. Electro-
chem. Soc., Niagara Falls, Kans., 6.—8./5.
1909; nach Electrochem. & Met. Ind. 7, 255
bis 259. Livet, Frankreich.)
Der umfangreiche Aufsatz zerfillt in drei Teile. Im
ersten beschreibt Verf. einen von ihm konstruierten
leitenden Nichtkohleherd fiir elektrische Ofen
(,,compound conducting hearth*), aus Eisenstéiben
und Magnesia besteliend. Im zweiten Teil vergleicht
Verf. serienweise und parallele Verbindung der
oberen Elektroden. Wihrend er gegenwirtig einem
Ofen mit paralleler Verbindung und mit seinem zu
Anfang beschriebenen Herd den -Vorzug gibt, hat
er frither- Ofen mit serienweiser Verbindung der
oberen Elektroden verwendet, auf dem Kerrousse-
Werk (Morbihan) und dem Unieux Stahlwerk von
J. Holtzer & Co. (L.oire), wovon der dritte Teil des
Aufsatzes handelt. D. [R. 2338.]
E. Stassano. Die Elektrometallurgie von Eisen und
Stahl, (Trans. Am. Electrochem. Soc., Niagara
Falls, Kans., 6.—8./5. 1909; nach Electrochem.
& Met. Ind. 7, 254—255.)
Verf, gibt zunichst eine Ubersicht iiber die Ent-
wicklung der Konstruktion von Bogen-, Wider-
stands- und Induktionsdfen, Die darin verwerteten
Grundsitze bieten an sich nichts Neues, vielmehr
hat in allen elektrischen Eisen- und Stahléfen die
elektrische Kraft keine andere Funktion zu er-
fiillen, als in Wirme umgesetzt zu werden. Der
Stassanoefen ist ein Ofen mit sich (@rehendem Bogen,
in welchern das Gut von oben durch Strahlung er-
hitzt wird. Der hermetische VerschluB sichert eine
vollkommen neutrale Atmosphire und verhindert
den Zutritt irgendwelcher fremdartiger Stoffe. Ein
weiterer Vorzug besteht in der Moglichkeit, stets
mit einer vollen Charge zu arbeiten. Verf. wendet

sich gegen den Vorwurf, daB sein Ofen infolge des

Drehmechanismus zu kompliziert sei. D. [R. 2335.]

R. Turnbull. Der Hérouitsche elektrische Stahlofen.
(Trans. Am. Electrochem. Soc., Niagara Falls,
Kans., 6.—8./5. 1909; nach Electrochem, &
Met. Ind. 7, 261—262.)

Dr. Héroult beansprucht fiir seinen Ofen fol-

gende hauptséichlichen Vorziige: 1. vollstindige Ab-

wesenheit von elektrischen Teilen im eigentlichen

Ofen; 2. da die Warme durch 2 serienweise arbeitende
Elektroden eingefiihrt wird und der Strom durch
das Bad von der einen zur andern Elektrode und
urngekehrt geht, g0 bedarf es nur der Hilfte der-
jenigen Stromstérke, die erforderlich sein wiirde,
falls der Strom von der einen Elektrode durch das
Bad und sodann durch die Ofensohle gehen wiirde;
3. die Miglichkeit, unreine Metalle zu raffinieren und
sie in Zeugstahl bester Sorte umzuwandeln. Verf.
macht Angaben iiber den praktischen Betrieb in La
Paz. Zum Schmelzen und teilweisen Raffinieren
von 1 t.Stahl in einem 5 t-Ofen sind 600 KW.-Stun-
den, fir die Schiuffbehandlung der Schlacke weitere
100 KW.-Stunden erforderlich, zusammen 700 KW.-
Stunden. Fiir einen 15 t-Ofen stellen sich die Zahlen
erheblich niedriger. Geschieht die Eintragung des
Metalls in geschmolzenem Zustande, so erfordern
die Neukohlung, Entschweflung und Desoxydation
des Stahls in einem 5 t-Ofen 140—160 KW.-Stunden,
in eincm 15 t-Ofen 100 KW.-Stunden. Der
Elektrodenverbrauch betrigt bei kaltem Ver-
schmelzen und fortlaufender Arbeit 60—65 Pid.
(27.216—29,484 kg), bei Eintragung von geschmol-
zenem Metall nur 10—15 Pfd. (= 4,536—8,8 kg)
fiir 1 t (907 kg) Stahl. Fir die Auskleidung eignet
sich.am besten guter Magnesit mit basischer Schlacke,
und Teer als Bindemittel; auch Dolomit 148t sich
verwenden. Da im Héroultofen die Auskleidung
zu keiner- Zeit kieseligen Schlacken ausgesetzt ist
und nach jeder Arbeit durch blofles Einwerfen von
Magnesit oder Dolomit ausgebessert werden kann,
so sollte sie fiir immer aushalten. Zum Schluf} er-
wihnt Verf. die FEinfithrung des Héroultofens

- durch die U. S, Steel Corporation auf ihren Werken

in South Chicago und Worcester. In Betreff der
Gr6Be der Ofen bemerkt Verf.,, daB man die Er-
richtung von Ofen von 30 t tiglicher Erzeugung
plant. D. [R. 2336.]
P. Girod. Das neue Girodsche elektrisehe Stablwerk.
(Trans. Am. Electrochem. Soc., Niagara Falls,
Kans., 6.—8./5. 1909; nach Electrochem. &
Met. Ind. %, 259—260." Ugine.) —
Verf. gibt eine ausfiihrliche Besthreibung seines
elektrischen Stahlofens und macht u.a. nach-
stehende Angaben iiber praktische Betriebsergeb-
nisse auf dem Werk der Compagnie des Forges et
Acieries Electriques- Paul Girod in Ugine: Das Roh-
material besteht in Abfalleisen, Eisenspinen und
etwas Guleisen von folgender durchschnittlicher
Zusammensetzung: 0,4—0,5% C; 0,150,259, Si,
0,5-—0,7%, Mn, 0,06~—0,09%, S und 0,08—0,10%, P.
Die fertigen Stéhle sind von irgendeiner gewiinsch-
ten Sorte, beliebiger Hirte usw.; sie zeichnen sich
dem Verf. zufolge durch gro8e Elastizitat und Wider-
standsfahigkeit gegen StoB aus: ,,Verglichen mit-
Bessemer-, offenem Herd- und Tiegelstahl, schei-
nen diese Bigenschaften auf der chemischen Rein-
heit von elektrischem Ofenstahl, ihrer Homogenitiit
und ihrem Freisein von eingeschlossenen Gasen zu
beruhen. Die beiden letzten Punkte sind von gréBe-
rer Wichtigkeit, da der Gehalt an Schwefel und
Phosphor sowieso kaum je 0,0309, iibersteigt.*
Weiter macht Verf. Angaben iiber die Betriebs-
kosten. Den SchluB bildet eine Ubersicht iiber die
gegenwirtig in Betrieb befindlichen Girodéfen und
die darin hergestellten Stihle, nebst Priifungsergeb-
nissen, Die Stéhle schwanken zwischen extra
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weichen und harten mit 0,010—0,0179% S und
0,005—0,0129, P, Daneben werden 5 Sorten Nickel-
stahl sowie ein Nickelchromstahl mit 0,4209, C,
0,1999;, Si, 0,5009, Mn, 0,0109%, S, 0,009, P,
0,77% Cr, 2,589, Ni hergestellt.
D. [R. 2339.]

A. Kjellin. Entwicklung der Indaktions- und Kem-

binationséfen. (Trans. Am. Electrochem. Soc.

Niagara Falls, Kans.,, 6.—8./5. 1909; nach-

Electrochem. Met, & Ind. %, 265—266. Stock-
holm.)
Der Aufsatz beschreibt die Ausgestaltung des
Kjellininduktionsofens und seine Verwendung auf
dem Gysingewerk der Metallurgiska Patent Aktie-
bolag (Stockholm), sowie die Roechling-Roden-
hauser-Kombinationstfen zum Raffinieren von ge-
schmolzenem Stahl aus Bessemerkonvertern.
D. [R. 2337.]
Remo Catani. GroBe elekirische Stahléfen in der
Eisen- und Stahllndustrie, (Trans. Am. Electro-
chem. Soc., Niagara Falls, Kans., 6.—8./5.
1909; nach Flectrochem. & Met. Ind. 7, 268
bis 269; Elba, Italien.)
Verf. weist darauf hin, da8 der elektrische Ofen, um
mit den anderen Verfahren zur Erzeugung von Eisen
und Stahl in Wettbewerb treten zu konnen, von

grofer Durchsatzfihigkeit sein muB. Auf Grund:

seiner Berechnungen kommt er zu dem Schluf, da8
es moglich ist, weit groBere elektrische Ofen zu
bauen, als gegenwiirtig geschieht, in denen REisen
und Stahl eben so billig als in anderen Ofen erzeugt
werden koénnen. D. [R. 2333.]
A, G. Betis. Erzeugung von Nickelstahl aus Niekel-
erz. (U, S. Patent Nr. 923 005 vom 26./5. 1909.)
Die nickelkupferhaltigen Schwefelkiese von Ontario
sind bisher hauptsichlich auf Nickel verhiittet
worden, wobei das Eisen unbenutzt gelassen ist.
Betts schligt nunmehr vor, aus den Erzen auf
elektrolytischem Wege Nickelstahl zu erzeugen. Im
wesentlichen besteht das Verfahren darin, das Sulfid-
erz auf eine Nickel-Eisenlegierung zu rifsten, in der
auch da- Kupfer und Edelmetall enthalten sind,
und die Legiersag elektrolytisch zu raffinieren,
unter Gewinnung von gereinigten Nickel-Eisenka-
thoden, die sodann zu erstklassigem Nickelstahl
mit geeigneten Zuschligen verschmolzen werden.
,»Nickel-Eisenlegierungen®, heit es in der Patent-
schrift, lassen sich in #hnlicher Weise wie Nickel
oder Eisen allein elektrolytisch raffinieren, indem
sie auf die Kathoden eine Nickel-Eisenlegierung
niederschlagen. Das in der rohen Legierung ent-
haltene Cu, Ag, Au, Pt usw. bleibt als Anoden-
schlamm zuriick, aus dem sich die wertvollen Me-
talle leicht ausscheiden lassen.” Sollte das neue
Verfahren sich in -industrieller Weise durchfiihren
lassen, so wiirde die Nickelstahlindustrie jedenfalls
eine bedeutende Umwilzung erfahren.
D. [R. 2341.]
Versuche iiber das Schmeizen
(Metallurgie 6, 323—325.

Ernst J. Kohlmeyer.
von Eisenoxyd.
22./5. 1909.)

Nach R ose schmilzt Eisenoxyd im Topferofen

unter teilweiser Umwandlung in FegOy. Moissan

schmolz es im Lichtbogen von 30 Amp. und 550

Volt unter gleichzeitiger Zersetzung. Nach Els-

n er verfliichtigt es sich in kleinen Mengen bei der

Temperatur des Porzellanofens. Doelter gibt

den. Schmelzpunkt des Eisenglanzes zu 1400° an.
Nach Versuchen von Tholander (1878) gibt
Eisenoxyd bei Weilglut Sauerstoff ab. Nach den
Versuchen des Verf. enthilt ein Eisenoxyd ,,aus
Ozxalat nach.dem Sintern einen FeO-Gehalt von
2,959, nach dem Schmelzen einen solchen von
3,129,, ein Eisenoxyd ,,Marke Kahlbaum nach
dem Sintern 3,749,. Der Schmelzpunkt des reinen
Eisens liegt nach Carpenter (Metallurgie 5,
679 [1908]) um 1510°, Nach den Versuchsergeb-
nisgsen des Verf. diirften die Schmelzpunkte der
Sauerstoffverbindungen des Eisens hoher liegen und
mit dem zunehmenden, Sauerstoffgehalt steigen.
Die Schmelztemperaturen der verschiedenen Oxy-
datiousstufen scheinen nicht weit voneinander zu
liegen, etwa in dem Intervalle von rund 1500 bis
rund 1600°, Ditz. [R. 2255.]
R. Goebel. Eisenerzbrikettiernng nach dem Verfah-
ren der ,,Deutschen Brikettierungs- Gesellschaft’,
Aitenkirehen. (Stahl u. Eisen 29, 240—244,
17./2. 1909.)
Das Verfahren besteht darin, daB das Erz nach
inniger Mischung mit geeignetem Kalk und Zement
unter Druck und Wasseranfeuchtung brikettiert
wird. Das Hauptaugenmerk ist hierbei auf die
Bildung eines in der Glithhitze sinternden, kiesel-
sauren Kalkes gerichtet, der durch Wasserdimpfe
unzerstorbar ist, aber auch in der Kilte erhirtet.
Bindemittel und Erz ergeben ein um so besseres
Produkt, je feiner beide gemahlen und vermengt
werden. Das Material gelangt bei gleichzeitiger An-
feuchtung in einen Mischer und von dort in die
Brikettpresse. . Das durch einen Druck von 400 Atm.
hergestellte Brikett wird dann der Selbsterhirtung
durch Trocknung an der Luft {iberlassen, und in etwa
drei bis vier Wochen sind die Briketts zur Verhiit-
tung geeignet. Die Menge des Bindemittels richtet
sich nach den verwendeten Erzsorten und betriigt
durchschnittlich 109,. Verf. teilt die Resultate mit,
die bei der Priifung der Briketts hinsichtlich der
Porositit und Festigkeit, der leichten Reduzierbar-
keit, des Widerstandes gegeniiber der Einwirkung
von Wasserdampf von etwa 150°, der Brauchbarkeit
im Hochofen usw. erhalten worden sind.
Ditz. [R. 2244.]
H. Bartonec. Uber die Bestimmung des Wolframs
im Wolframstahl. (Osterr. Chem.-Ztg. 33,
114—115.)
1,56—2 g Wolframstahl werden im Becherglase mit
40 cecm konz. HCl und 10 cem konz. HNO; auf dem
Sandbade bis zur Losung erhitzt. Die Losung wird
eingedampft, aber nicht bis zur Trockne, um die
Bildung unloslicher Eisensalze und Verluste an
WO; zu verhindern. Die eingeengte Losung wird
mit der 4—5fachen Menge Wasser verdiinnt und
nach dem Erkalten filtriert. Der Riickstand be-
steht, nachdem er mit verd. heifler HC! eisenfrei
gewaschen ist, aus WOz + 8i0,. Dieser wird ent-
weder gewichtsanalytisch oder titrimetrisch be-
stimmt. Im ersten Falle wird der eisenireie Riick-
stand auf dem Wilter mit heiler Losung von
(NH,),CO; behandelt, und so WO, in Losung ge-
bracht. Die Losung wird .im Platintiegel einge-
dampft, der Riickstand gegliiht und als WO, ge-
wogen. Zur titrimetrischen Bestimmung wird der
Filterriickstand mit heilem, 59%jigem NaNQ; auf
Cl ausgewaschen und die Wolframsdure mit 0,1-n.
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NaOH aus dem Filter herausgeldst und der Uber-
schuf der Lauge mit 0,l-n. H,80, zuriicktitriert.
8. [R. 2155.]
P. Fischbach. Uber Bestimmung von geringen Men-
gen Chrom in Eisen und Stahl. (Stahl u. Eisen
29, 248240, 17./2. 1909.)
5—10 g Roheisen oder Stahl werden in HCl peldst,
die filtrierte Losung mit metallischem Zink redu-
ziert und mit aufgeschlimmtem Zinkoxyd im ge-
ringen Uberschusse versetzt. Man erhitzt bis zum
Sieden, 1a8t den Niederschlag absitzen, filtriert,
wischt mit heiBem Wasser, trocknet und gliiht im
Porzellantiegel. Der Riickstand wird nun mit einer
Mischung von zwei Teilen Na,COg und drei Teilen
MgO versetzt, in der offenen Muffel etwa eine Stunde
lang gegliiht, die gesinterte Masse mit heiflem
Wasser ausgezogen und in der filtrierten Losung
das vorhandene Chromat jodometrisch bestimmt.
Ditz. [R. 2245.]
Johannsen, Uber ,,Hochofendiamanten®.
(Stahl u. Eisen 29, 348—349. 10./3. 1909.)
Die Auffindung von Diamanten in Meteoriten von
Cafion-Diablo im Jahre 1901 veranlafite Mois -
gan, zu versuchen, Diamanten durch pl6tzliche
Abkiihlung von Eisen, das im elektrischen Ofen mit
Kohle gesittigt war, herzustellen. SpiterhatL éon
Franck (Stahl u. Eisen 15, 585 [1896]) Unter-
suchungen verdffentlicht, durch welche er Diaman-
ten in technischen Eisensorten gefunden zu haben
glaubt. Verf. hat vor einiger Zeit in Hochofen-
sauen Krystalle gefunden, die wohl im- Sauerstoff
nicht verbrannten, dagegen vor dem Knallgas-
geblise zu einer undurchsichtigen, porzellanartigen
Masgse zusammenschmolzen und sich bei der Analyse
als reine Tonerde erwiesen. Wahrscheinlich hat
auch Franck nur Tonerde reinster Form unter
den Hénden gehabt. Da die Substanz in den Ofen-
sauen zweier Hochdfen gefunden wurde, so mufl
man annehmen, daB sie kein Zufallsprodukt war.
Wahrscheinlich entstammt die Tonerde dem Ton-
gehalt der Erze oder der Koksasche, Ditz..
Julius Griinwald. Nenere Untersuchungen iiber das
Beizen, (Stahl u. Eisen 29, 537—543. 14./4.
1909.)
Eine Ubersicht iber neuere Arbeiten betreffend den
EinfluB des Glithens des Eisens, sowie dessen Ge-
halt an eingeschlossenen Gasen und iiber neuere
Theorien iiber das Beizen. Verf. gibt auch die
Resultate eigener Versuche an iiber den Blech-
verlust durch die Beize, iber den Einflu$l der Gliih-
temperatur, tiber den Vergleich der beizenden Wir-
kung von H,80, und HCl und das Verhsltnis der
Beizdauer zur Konzentration der Siure.
‘Ditz. [R. 2248.]
Henry M. Howe und Enrique Touceda. Uber die
Herstellung von weiBem Eisen (,,hart metal*)
tir die Umwandluig in schmiedbares Eisen.
(BI. Am. Inst. Min. Eng. 1909, 317——326.
Miarz.)
Verf. macht Angaben iiber die Zusammensetzung
der Schlacke und des Eisens in den verschiedenen
Stadien des Prozesses. Ditz. [R. 2256.]
Charles F. Burgess und James Artor. Magnetische
Priifungen eciniger FEisenlegieruangen. (Trans.
Am, Electrochem. Soc., Niagara Falls, Kans.,
6.—8./5. 1909 ; nach Electrochem. & Metall,
Ind. %, 276.)

Ch. 1909.

Otio

Diese Arbeiten bilden einen Teil der in dem Labo-
ratorium der Universitit Wisconsin (Madison) aus-
gefiihrten Forschungen iiber elektrolytische Eisen-
legierungen. Da die Anwesenheit von Arsenik in
sauren Atzlosungen die Wirksamkeit der Siure ver-
ringert, haben Verf. untersucht, ob durch An-
wesenheit von Arsenik im Eisen selbst dessen
Dauerhaftigkeit verstirkt wird, was die Versuche
indessen nicht bestétigt haben. Aus den urspriing-
lich fiir diesen Zweck bestimmten Legierungen sind
Probierstibe hergestellt und auf ihre physikalischen

ZEigenschaften untersucht worden. Arsenik mit einer

Sublimationstemperatur von 450° verbindet sich
mit Fisen unter Verhiltnissen, bei welchen es die
Temperatur lange vor dem Schmelzen des Eisens
iiberschritten hat, in den Verhdltnissen der festen
Gemenge bis zu einem Gehalt von 49, Arsenik. Die
Anwesenheit dieser grolen Menge von einem Ele-
ment, das in Menge von iiber 0,259, die physikali-
schen Eigenschaften duflerst beeintrichtigt, verleiht
der Legierung magnetische Eigenschaften, welche
denjenigen von reinstem Eisen mindestens gleich-
kommen, wenn nicht iiberlegen sind. Legierungen
von Antimon mit Eisen scheinen von geringem Wert
zu gein, sie bilden ein schwer zu behandelndes Pro-
dukt ohne magnetische Eigenschaften. Bei den mit
1,2, 4, 6 und 109, Wismut hergestellten Legierungen
zeigen die Kurven fiir die magnetischen Unter-
suchungen der Legierungen mit 1, 4, 6 und 109,
nichts besonderes an, ihre magnetische Qualitit
bleibt hinter derjenigen des elektrolytischen Nor-
maleisens erheblich zuriick. Die Kurve fiir die
29ige Legierung dagegen hilt-sich zwar unterhalb
der Normalkurve fiir Werte von H von weniger als
22, kreuzt aber diese Kurve bei diesem Punkt, um
im weiteren Verlauf um 4—59%, héhere Werte zu
zeigen. Diese Reihe zeigt also das etwas paradoxe
Verhaltnis, daB bei Zusatz von 29 Wismut, dem
stirksten diamagnetischen Element, die an sich
schon hohe Qualitdt von reinem Eisen verbessert
wird. Verff. weisen auf die Schwierigkeit hin, Ver-
gleichungen mit den von andern Forschern erzielten
Ergebnissen anzustellen, D. [R. 2188.]
Elmer Ellsworth Carey. Elekirochemische Platten--
amalgamierung. (Min. J. 85, 727—728. 12./6.
1909.)
Die Quecksilberextraktion der Edelmetallo aus
dem Schlamm und Sand geht viel energischer und
vollstindiger unter Anwendung des elektrischen
Stromes vor sich, indem man die zu amalgamierende
Kupferplatte als Kathode benutzt. Verf. beschreibt
die Vorbehandlung des Erzes, die Apparatur und
deren Wirkungsweise. Der Quecksilberiiberzug
haftet fest an der Kathode und wird durch vor-
iibergehende Massen von Wasser, Schlamm und
Sand nicht beeinfluBt. Die Affinitit des elektro-
lytisch abgeschiedenen Quecksilbers fiir Metalle
und Gase ist gesteigert, so daf das Gold sich sofort
und leicht, das Platin in Gegenwart von Natrium
ebenso, mit ihm legiert. Der kathodisch entstehende
Wasserstoff wird vom Quecksilber absorbiert und
dient durch seine reduzierende Wirkung als Rei-
niger. Die elektrochemische Amalgamierung wird
die #lteren Methoden woll bald verdringen und
dem Metallurgen die Nutzbarmachung armer Erze
ermoglichen. Ein 5 PS-Dynamo geniigt zur Be-
handlung von 500 t téglich. M. Sack. [R. 2157.]
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Edward F. Kern, Zusatzmittel bei Galvanigsierungen.
(Trans. Am. Electrochem. Soc., Niagara Falls,
Kans., 6.—8./5. 1909; nach Electrochem. &
Met. Ind. 7, 271—273.)

Verf. bespricht die Bedeutung glatter, fester und

zusammenhédngender Niederschlige fiir Galvani-

sierungs- und Raffinationszwecke, zu deren Er-
zielung dem Elektrolyt gewisse ,,Zusatzmittel*“ zu-
gesetzt werden, und berichtet, nach einer Ubersicht
der einschldgigen Literatur, iiber von ihm ausge-
fiihrte ausgedehnte Versuche. Fiir die Fillung von

Kupfer, Blei und Silber wurden folgende Elektro-

Iyte verwendet: Kupfersulfat, Kupferchloriir und

Kupferfluorsilicat; Bleinitrat und Bleifluorsilicat;

Silbernitrat und Silberfluorsilicat; als Zusatzmittel

wurden versucht: Gelatine, Resorcinol, Pyrogallol

und Tannin. Tiir die Fallung von Nickel dienten:

Nickelfluorsilicat, Nickelchlorid, Nickelsulfat und

Nickelfluorborat, und fiir die Fallung von Eisen

Eisensulfiir- und Eisenchloriirlésungen. -— Die Wir-

kung der organischen ,,Zusatzmittel* auf die Blei-

und Silberniederschlige aus ihren Fluorsilicat- und

Nitratelektrolyten und die Kupferniederschlige aus

seinen Fluorsilicat- und Sulfatelektrolyten kann

keiper spezifischen physikalischen Kigenschaft des

s Zusatzmittels’” zugeschrieben werden. Mangels

verldBlicher Angaben muf sich zurzeit die Auswahl

des geeignetsten ,,Zusatzmittels auf praktische

Versuche stiitzen. Doch 1aft sich im allgemeinen

behaupten, dall, je grofler das Molekulargewicht

des ,,Zusatzmittels*, und je grofer die Zahl der
nebeneinander gruppierten Hydroxyl- (und Amin-)
radikale, aus denen es besteht, ist, desto groBer ist
seine Wirksamkeit zur Erzielung dichter, glinzender,
weniger krystallinischer und mebr zusammen-
héingender Niederschlige von Pb, Cu und Ag. Verf.
stellt die Theorie auf, daBl die Funktion des ,,Zusatz-
mittels** darin besteht, um die Kathode herum cin

»reducing menstruum* zu bilden, das seinerseits den

Niederschlag dichter und glatter macht, und be-

griindet diese Theorie mit verschiedenen Tatsachen

und Beobachtungen. D. [R. 2198.]

J, C. Beneker, Elcktrolyl zum Verzinmen. (U.S.
Patent Nr. 921 943 vom 18./5. 1909.)

Der Elektrolyt besteht aus 26 T. Atznatron, 15 T.

Natriumthiosulfat, 10 T. kryst. Zinnchloriir, 200 T.

Wasser. Man stellt zundchst Losungen der einzelnen

Bestandteile her, mischt die Zinnchloriir- mit der

Atznatronldsung und setzt sodann die Natriumthio-

sulfatlosung zu. Es JaBt sich mit kaltem und heilem

Elektrolyt arbeiten, doch empfiehlt sich letzteres.

Wahrscheindich tritt folgende Reaktion ein:

2 NaOH -+ Sn(Cy = NaCl 4 Na,SnQ, 4 H,O .
Dies Stannit wird dann durch das Thiosulfat in ein
Sulfosalz umgewandelt, indem das Zinnchloriir ganz
oder zumeist in Zinnchlorid ibergeht. Der haupt-
siichliche Bestandteil der EndlGsung ist wahrschein-
lich Natriumthiostannat (Na,SnS). Diese Ver-
bindung la6t sich in hohem Grade elektrolysieren,
obne dal das Zinn in schwammiger oder , Baum*-
Form ausscheidet, selbst nicht bei Verwendung
hoher Stromdichte. Die Niederschlige sind angeb-
lich von ausgezeichneter Qualitit. Das Patent ist
an die Meaker Co., Chicago, iibertragen worden.

D. [R. 2331.]

II. 3. Anorganisch-chemische Pripa-
rate u. (roBindustrie (Mineralfarben).

J. Panlos und Ch. Fremont. Untersuchungen iiber
die Explosionsursachen einer Wasserstoithombe.
(Génie civ. 54, 407—409 [1909].)

Bei Recherchierungen iiber die Ursachen der Ex-

plosion einer Wasserstoffbombe ergab sich, dal

Fehler im Metall und ungleiche Wandstirke Ver-

anlassung gegeben hatten. Die Priiffungen vor In-

gebrauchnahme der Bombe hatten befriedigende

Festigkeit ergeben. Verf. betont, aul welche Weise

durch noch gréBere Sorgtalt und Griindlichkeit

bei Herstellung und Priifung der Bomben solche

Ungliicksfille zu verhindern wiren,

Bucky. [R. 2301.]

M. C. Sehuyten. Uber die Reaktionsfihigkeit der
Halogene Cl, Br, J in bezug auf die Salze im
allgemeinen. (Chem.-Ztg. 33, 480.)

Nachdem Verf. in fritheren Arbeiten die Einwirkung

der Halogene auf Metallhaloide untersucht und

dabei eine substitutionsartige Reaktion seitens des

Jods und Broms auf Chloride und seitens des Jods

auf Chloride und Bromide festgestellt hatte, hat

er jetzt die Einwirkung von Spuren Halogen auf
eine Anzahl von Sulfaten und Nitraten studiert.

Auch hier konnte er in den meisten Fillen eine

Substitution feststellen. Betreffs der Einzelheiten

der noch nicht abgeschlossenen Arbeit sei auf das

Original verwiesen., St. [R. 2153.]

Vertahren zur elektrolytischen Gewinnung von Atz-
alkali unter gleichzeitiger Gewinnung von Brom.
(Nr. 211 068. Kl 12I. Vom 23./1. 1908 ab.
Hieronymus Kossuth in Eisleben.)

Patentanspruch: Verfahren zur elektrolytischen Ge-
winnung vonAtzalkali unter gleichzeitiger Gewinnung
von Brom, dadurch gekennzeichnet, daf man bei
der Elektrolyse an der Kathode Losungen von Chlor-
alkalien und an der Anode Ldsungen, die Chloride
und Bromide enthalten, verwendet. —

Man gewinnt, wenn die Durchflufgeschwindig-
keit der Anodenlésung ihrem Bromgehalt angepalt
wird, neben Atzalkali statt des Chlors sofort das
wertvollere Brom, das aullerdem den Vorzug hat,
Elektroden aus Diaphragmen wenig anzugreifen.

W. [R. 2271.]

H. Hof. Beitrag zur Kenntnis der Magnesiumeoxy-
chloride, (Chem.-Ztg. 33, 693 u. 694. 26./7.
1909.)

Schon Sorel, Bender, Krause und Da -
vis haben iiber Oxychloride des Magnesiums An-
gaben gemacht. Auch Verf. hatte sich schon frither
mit diesen Verbindungen beschiiftigt. Jetzt teilt
er die Ergebnisse neuerer Untersuchungen mit. So-
lange sich das von ihm naher beschriebene Oxy-
chlorid in der Chlormagnesiumlauge gelst befindet,
wird es von einer hinreichénden Menge Wasser zer-
setzt. Beim Erhitzen bis auf 100° verliert es 8 Mole-
kiille Wasser. Kohlensdure zersetzt es allméhlich.
—é. [R. 2369.]
0. P, Waits und E. R. Subm. Weitere Versache
mit Calciumlegierungen als Reduktionsmitteln.
(Trans. Am. Electrochem. Soc., Niagara Falls,
Kans.,, 6.—8./5. 1909; nach Electrochem. &
Met. Ind. 7, 280.)
Die Hoffnung der Verff.,, mittels Calcium-Magne-
siumlegiarungen als Reduktionsmitteln geschmol-
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zenes Wolfram und Titan als Reduktionsprodukt
zu erhalten, hat sich nicht erfiillt. Eine der Haupt-
schwierigkeiten besteht in der Heftigkeit der Re-
aktion mit diesen Legierungen, die indessen dadurch
beseitigt werden kann, daB man eine Charge von
feinpulverisiertem Material zu Briketts formt.
Ferner war es notwendig, die Charge erheblich iiber
die fiir die Reaktion notwendige Temperatur zu er-
wirmen, um eine fliissige Schlacke und gute Metall-
abscheidung zu erhalten. Die Ergebnisse von einer
Anzahl Versuche werden folgendermafien zu-
sammengefafit: Die direkte Vergleichung von Alu-
minium mit Calcium-Magnesiumlegierungen als
Reduktionsmitteln lieferte widersprechende Re-
sultate. Bei der Reduktion einer Mischung wvon
MnO, und TiO, war Al wirksamer, wahrend bei der
Reduktion von Mn;O, die Legierung weit bessere
Resultate lieferte. Wahrscheinlich sind die Legierun-
gen in allen Fillen besser, in welchen nichts von der
Charge aus dem Tiegel geblasen wird. Versuche,
geniigende Warme zur Erzeugung fester Wolfram-
und Titanmassen zuzufiihren (durch schnelle Er-
wirmung eines beschickten Tiegels in einem Wider-
standsofen, Erwirmung mit einem Bogen von 50
bis 60 KW., Eintragung der Charge in eine Masse
geschmolzener Oxyde, Zusatz von BaO, und Extra-
legierungen zur Charge) sind fehlgeschlagen. Die
Verdampfung von MnO, liBt sich dadurch ver-
hindern, da3 man es vor der Erreichung sehr hoher
Temperatur mit andern Oxyden in Verbindung
bringt. Wahrscheinlich sind die besten und billig-
sten Legierungen solche, die nur genug C oder Mg
‘enthalten, um leicht pulverisiert zu werden.

D. [R. 2197.]

Das Werk der International Acheson Graphite Co.
in Niagara Falls. (Electrochem. u. Metall.:
Industry 7, 187—188.)

Der illustrierte Aufsatz enthilt eine kurze Uber-

gicht tiber die von der Gesellschatt wihrend der

Jetzten 7 Jahre gemachten technischen und ih-

dustriellen Fortschritte. D. [R. 2135]

Das Werk der Carborundum Co. in Niagara Falls,

(Electrochem. u. Metall.-Industry 7, 189—193.)
Der reich illustrierte Aufsatz bespricht im wesent-
lichen die in den letzten Jahren gemachten Fort-
schritte in der Erzeugung kiinstlicher Reibstoffe,
welche einer Anzahl wichtiger Erfindungen des
Betriebsleiters, ¥. J. Tone, zu verdanken sind.
Eine neue Art von Carborundum besteht in einem
kompakten Reibstoff von sehr groBer Zahigkeit,
aber von geringerer Hirte wie das gewdhnliche
Carborundum. Es ist dem ,,Silundum® #hnlich.
Neben Siliciumcarbidstoffen stellt die Gesellschaft
zurzeit zahlreiche andere Reibstoffe her. So
,»Aloxite** aus Aluminiumsilicat (F. J. Tone U.
S. Pat. 906 172/3, 906 338/9.) KEin Gemenge von
reinem Aluminiumsilicat wie Kaolin, Kohle und
Eisenoxyd wird im elektrischen Ofen verschmol-
zen, wobei die Kieselerde reduziert, das Aluminium-
oxyd aber nicht reduziert wird. Das reduzierte Si
vereinigt sich mit dem Fe zu Ferrosilicium, wih-
rend das Aluminiumoxyd geschmolzen und ge-
reinigt wird. Silicium wird in groBen Mengen her-
gestellt (F. J. Tone U. 8. Pat. 745122, 833 427,
842 273 u. 869 276), in 3 Sorten von 90, 95 und
979, Si. Nachstehend 2 typische Analysen
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0/0 0/0
Si 90,60 95,71
Fe 8,70 2,24
Mn 0,08 —
Al 2,35 1,96
P 0,02 0,01
C 0,22 0,08
S 0,00 0,00

D. [R. 2135a:]

IRemo Catani. Darstellung von Carbiden bei geringem
Kohleverbrauch., (U. S. Patent Nr. 918 419
vom 13./4. 1909.)

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, daB

die fundamentale Reaktion, durch welche z. B.

Calciuincarbid gebildet wird, nicht, wie allgemein

angenommen wird,

Ca0 + 3C = CaC, + CO
ist, sondern
Ca0 + 2C = CaC, + O.

In dem Carbidofen gehen folgende 3 Reaktionen

nacheinander vor sich:

2Ca0 + 4C = 2CaC; + O,

0, + 2C = 2C0O

2C0O + Oy = 2CO0,.
Die erste Reaktion tritt in dem heiBesten Teil des
elektrischen Ofens, die 2. in einem weniger heifien
und die 3. in einem noch weniger heiflien Teil ein.
C.’s Verfahren zielt auf die Verhinderung der bei-
den letzten Reaktionen hin. Zu diesem Zweck
schligt er vor, die Beschickung genau entsprechend
der ersten Reaktion zu gestalten und die darin ent-
haltene Kohle mit geldschtem Kalk zu bedecken.
Fiir die Darstellung von Calciumcarbid benutzt er
ein Gemenge von 24 Gew.-T. von mit geldschtem
Kalk iiberzogener Kohle und 56 Gew.-T. Calcium-
oxyd, d.h. 43 T. Kohle: 100 T. Kalk. Hat der

| Ofen keine Elektroden, oder werden diese von

Sauerstoff nicht angegriffen, so 18t sich das Ver-
fahren direkt anwenden, anderenfalls miissen die
Elektroden mit geléschtem Kalk iiberzogen werden,
oder es wird fiir den Sauerstoff ein Abzug ge-
schaffen. Das Verfahren 148t sich in gleicher Weise
fiir die Darstellung von Carborundum anwenden,
gemdB der Gleichung: 8i0, + C = SiC 4 0, und
von Calciumcyanamid, gemiB der Gleichung:
Ca0Q + C + N, = CaCN, + O.
D. [R. 2131.]

Veriahren zum Mahlen von Carbid. (Nr. 211 067. Kl.
12k. Vom 25./11. 1908 ab, Cyanid-Ge-
sellschaft m.b. H. in Berlin.)

Patentanspruch: Verfahren zum Mahlen von Carbid

in mit geschlossenen Mahlrdumen ausgestatteten

Mablmaschinen, dadurch gekennzeichnet, dafl man

das Mahlen in einer Atmosphére von trockenem

Stickstoff vornimmt. —

Fiihrt man an Stelle von Stickstoff andere
inerte Gase oder trockene Luft in den Mahlraum ein,
so zeigt sich stets ein Verlust an Carbid, da sowohl
Luft, wie Kohlensiure, Kohlenoxyd o.dgl. auf
Carbide unter Zersetzung einwirken. Es wird durch
das vorliegende Verfahren insbesondere auch die
Entfernung explosibler Gemische und damit eine
groBe Gefahr vermieden. W. [R. 2270.]
Verfahren zur Herstellung eines Bariumecarbid und

Bariumeyapamid enthaltenden Bariumoxyds
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auf elektrischem Wege. (Nr. 211 337. Kl 12m,

Vom 13./1. 1906 ab. Rodolfo Batti-

stoni in Ancona ¥nd Dr. Romolo Ro-

telli in Venedig.)
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung eines
Bariumearbid und Bariumeyanamid enthaltenden
Bariumoxyds auf elektrischem Wege, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das natiirliche oder kiinstliche
Bariumcarbonat mit einer geringen, eine mdglichst
vollkommene Verteilung des Stromes in dem Ba-
rinmcarbonat gewahrleistenden Menge duBerst fein
pulverisierter Kohle innig vermischt, in einem elek-
trischen Ofen, welcher sowohl als Lichtbogenofen
als auch als Widerstandsofen zu arbeiten fihig ist,
zunéchst geschmolzen und alsdann der elektro-
lytischen Wirkung des Gleichstroms ausgesetzt wird.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens ge-
mél Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal im
Faile der Anwendung kiinstlichen Bariumcarbonats
die Kobhle diesem letzteren zugesetzt wird, bevor es
den Filterpressen zugefiihrt wird., —

Das erhaltene Produkt unterscheidet sich von
Bariumecarbid und Bariumoxyd durch seine Farbe,
seine krystallinische Struktur, seine leichte Hydrati-
sierung und die Entwicklung von Ammoniak. Die
Eigenart des Verfahrens liegt darin, dafl nicht die
Wirmewirkung des Voltaischen Bogens, sondern die
elektrolytische Wirkung des Gleichstroms benutzt
wird, Die Kohle wirkt nicht als Reduzierungs-
mittel oder als Brennstoff, sondern lediglich als
Stromleiter, Kn. [R. 2355.]
F. A, J. Fitzgerald und P, Mc N, Bennie. Erzeugung

von Titanoxyd. (U.S. Patent Nr.* 921 686

vom 18./5. 1909.)

Ilmeniterz, das die Formel FeO.TiO, hat, aber
hiufig mit erheblichen Mengen Magnetit als Gang
versetzt ist, wird verbrochen und, nach magneti-
scher Behandlung zwecks Ausscheidung des Mag-
netits, mit Koks (7,3—10,69%, C) vermischt, worauf
das Gemenge hinlinglich erwirmt wird, um das
Eisen, nicht aber das Titan, in metallischen Zustand
iiberzufiihren. Bei Verwendung von 7,39 C ent-
spricht das Verfahren der Gleichung:

Fe0.TiO; + C = Fe + TiO, + CO,
bei Verwendung von 10,69, C der Gleichung:
2 Fe0.TiO; 4 3 C= 2 Fe 4 Ti,0; + 3 CO.

Die Reaktionstemperatur betrigt ungefihr 1800°,
Bei dieser Temperatur erhilt man eine gesinterte
Masse, die sich leichter verbrechen liB8t, als die bei
hoberer Temperatur gewonnene kompakte, ge-
schmolzene Masse. Beim Verbrechen werden die
metallischen Eisenpartikelchen auf mechanische
Weise von dem Titanoxyd freigemacht, worauf sie
magnetisch ausgeschieden . werden. Die nicht-
magnetische Masse wird mit 109, H,SO, behandelt,
um das noch darin zuriickgebliebene Eisen zu ent-
fernen. Das riickstdndige Pulver wird gewaschen
und getrocknet und stellt reines Titanoxyvd dar.
D. [R. 2330.]
Arthur €. Neish. Uber die Darstellung reiner Cer-
salze und die Farbe des Ceroxyds. (J. Am. Chem.
Soc. 31, 517—523. Mai 1909, Columbia Uni-
versity.) )
Die groBe analytische ALnlichkeit der Elemente der
Cergruppe macht die Darstellung reiner Cersalze
sehr schwierig, und der Mangel an charakteristischen

Reaktionen hat zur Folge, daBl das einzige Zeichen

fiir die Reinheit des Priparates das Funkenspek-

trum ist, und dafl die Farbe des reinen Ceroxyds

(CeQ;) bis jetzt nicht sicher feststand. Die vom

Verf. am technischen Ceroxalat vorgenommene und

ausfithrllch beschriebene Reinigung umfaBte sechs

Stufen: 1. Behandlung mit Salzséure zur Entfernung

von Fe, Ca usw., 2. mit Ammoniumoxalat zur Ent-

fernung von Th, Zr und Y, 3. mit Kalilauge zur Ent-
ternung von Al usw., 4. mit Schwefelsiure und

Kaliumsulfat zur Entfernung von Y, Yb, Er und

Sa, 5. mit Kalilauge und Chlor zur Entfernung von

La und Di, und 6. mit Salzsiure und Oxalsiure zur

Entfernung von Fe usw. Es gelang auf diese Weise,

ganz reines Ceroxyd herzustellen, das eine blasse

Chamoisfarbe besitzt. M. Sack. [R. 2047.]

L. Max Wohlgemuth. Der gegenwiirtige Stand der
Stickstofffrage. (Stahl u. Eisen 29, 729—732,
19./6. 1909.)

Verf. bespricht die technischen Verfahren zur Dar-

stellung von Kalkstickstoff und von Stickstoff-

Sauerstoffverbindungen aus Luftstickstoff.

Ditz. [R. 2252.]

Friedrich Borchers. Grundziige eines Verfahrens,
geringprozentige sechwefligsaure Ristgase gielch-
zeltig unschiddlich und nutzbar zu machen.
(Metallurgie 6, 316—319. 22./5. 1909.)

Rostgase, die einen so geringen Gehalt an SO,

haben, dafl sie nach einmaliger Berieselung mit

Wasser noch keine brauchbaren konz. Siure-

16sungen geben, werden einer Absorptionsanlage

zugefiithrt, die sie mit ein und derselben Fliissig-
keitsmenge so oft berieselt, bis die gewlinschte

Sittigung erreicht ist, sie dann entfernt und durch

neue Rieselfliissigkeit ersetzt. Die Absorptions-

tatigkeit erleidet so trotz Entfernens der gesittigten
und Wiederzufiihrens der frischen Fliissigkeit keine

Unterbrechung, sondern arbeitet in mehr oder

weniger selbsttétiger Weise kontinuierlich. Hierzu

ist erforderlich, dafl die Vorrichtung, die die ge-
sittigte Losung in das Vorratsgefif befordert,
schneller arbeitet als die Berieselung selbst. Die
niher beschriebene Anlage gestattet, das SO, aus

Rastgasen, die weit unter 4 Vol.-9 derselben ent-

halten, in geséttigter, brauchbarer Ldsung zu ge-

winnen, was nach den bekannten Verfahven nicht

angingig ist. Ditz. [R. 2253.]

J. Milbauer, Physikalisch-chcmische und technische
Studien iiber die Mennige. (Chem.-Ztg. 33,
513-—514 u. 522—523.)

Verf. hat es unternommen, die giinstigten Be-

dingungen fiir die Darstellung der Mennige aufzu-

suchen. In einer besonderen, sinnreichen Versuchs-
anordnung, die in einer Zeichnung wiedergegeben
ist, hat Verf. den Einfluf der angewandten Menge
des Ausgangsmaterials, der Zeitdauer, der Geschwin-
digkeit des reagierenden Gasstromes, der Tem-
peratur, des Partialdruckes des Sauerstoifs und
der Feuchtigkeit des reagierenden Gases festge-
stelit. Die hier geschilderten Versuche wurden mit
reinem Bleioxyd ausgefiibirt, und die erhaltenen

Resultate sind kurz folgende: 3PbO + O T PbyO,

stellt ein heterogenes System dar, in dem der

Gleichgewichtszustand von der Menge der rea-

gierenden Substanz nicht abhidngig ist. Die Bil-

dung der Mennige erfolgt anfangs stirker als spiiter
und fiihrt schlieBlich zu einem Gleichgewichts-
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gustand. Ein UberschuB an Sauerstoff {ibt keinen
EinfluB auf die Reaktion aus. Die Oxydation des
Bleioxydes beginnt schon bei gewShnlicher Tem-
peratur und wird bei 240° mef3bar. Graphisch dar-
gestellt ergibt sich eine von 320—450° schwach
ansteigende Kurve, doch entstehen, bei diesen Tem-
peraturen nur hell- bis dunkelbraune Préparate.
Uber 450° wird bei einer Reaktionsdauer von 3 Std.
immer Mennige erhalten. Ein scheinbares Maxi-
mum der Kurve liegt bei 550°. Jedenfalls fand
Verf. M. Liebigs Angaben (diese Z. 17, 1671
[1904]), nach denen das Temperaturoptimum. zwi-
schen 300 und 350° liegen sollte, bei seinen Ar-
beiten mit chemisch reinem Bleioxyd nicht be-
statigt. Die Bildungsgeschwindigkeit wichst mit
zunehmendem Partialdruck. Graphisch dargestellt,
ergibt sich eine exponentielle Kurve. Die Feuch-
tigkeit des reagierenden Gases iibt keinen wesent-
lichen EinfluB auf die Beschaffenheit des Produktes
aus. 8f. [R. 2154.]
¥Yerfahren und Verriehtung zur Erzeugumng stetig
brennender langer Liehtbégen, insbesondere fiir
Gasreaktionen. . (Nr. 211 196. KI. 122, Vom
2./2. 1908 ab. Zentralstelle fiir
wissenschaftlich technische
Untersuchungen, G.m. b. H. in Neu-
babelsberg.)
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Erzeugung stetig
brennender Janger Lichtbogen, insbesondere fiir
Gasreaktionen, dadurch gekennzeichnet, daBl die
Luft gleichmaBig verteilt
auf der ganzen Oberfliche
des den Lichtbogen um-
schlielenden rohrenartigen
Gefdfles zugefiihrt wird.
2. Vorrichtung zur Aus-
fithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, gekennzeich-
‘[Eg"" net durch ein allseitig mit
Oifnungen versehenes oder
pordses rohrartiges Gefal,
welches von einem als Wind-
kessel dienenden weiteren
GefiB umgeben ist, so dal}
die Frischluft zunichst in
das Hufere GefiBl stromt
und von diesem dem Innen-
gefdB, in welchem der Lichtbogen brennt, durch
die Offnungen oder Poren verteilt zugefiihrt wird. —
Bisher hat man Hochspannungslichtb6gen, um
ihnen die fiir technische Zwecke erforderliche Lénge
zu geben, magnetisch oder durch eine besonders
charakterisierte wirbelnde Luftsiromung ausge-
blasen. Nach vorliegendem Verfahren fallt das Aus-
blasen weg. Der lange stetige Lichtbogen wird viel-
mehr dadurch erhalten, daf durch die Zufiihrung
der Frischluft an vielen Stellen des den Lichtbogen
umschlieflenden réhrenartigen Gefifles det Licht-
bogen nirgends unter die erforderliche Temperatur
abgekiihlt, vielmehr die zur Erhitzung der zuge-
fiihrten Luft verbrauchte Wirme durch die im
Lichtbogen erzeugte gedeckt wird.
Kn. [R. 2358.]
Elektrolytische Darstellung von Chlo-
(U. S. Patent Nr.

Hblinrung derLult

A. G, Betts.
raten und Hypochloriten,
918 650 vom 20./4. 1909.)

Bei der elektrolytischen Erzeugung von Chloraten

und Hypochloriten aus Chloriden kommt es be-
sonders darauf an, zu verhindern, dal} die gewiinsch-
ten Produkte an der Kathode nicht wieder reduziert
werden. Betts erzielt dies durch Verwendung
einer Magnesiumkathode. Infolge der groBen Oxy-
dierbarkeit von Mg ist die Oberfléiche stets mit einer
diinnen pordsen Schicht nichtleitender Magnesia,
wahrscheinlich in Hydratform, bedeckt, die als
diinnes, bestindiges Diaphragma wirkt und ver-
hindert, daf mehr als geringe Mengen des Elektro-
lyten und der darin enthaltenen reduzierbaren Ver-
bindung mit der Kathodenoberfliche in Berithrung
treten. Bei diesem Verfahren ist es nicht notwendig,
daB die Lésung irgendwelche Salze von Mg, Ca usw.
enthélt, so dafl fiir ihre Zersetzung keine Kraft ver-
braucht wird. Die Methode wird als besonders ge-
eignet fir die Darstellung von Hypochloriten fiir
Bleichzwecke bezeichnet. Dem bekannten Ver-
fahren gegeniiber, durch Zusatz von Chloraten eine
h6here Stromausbeute zu erzielen, hat sie den Vor-
zug, daB die erzeugte Losung farblos ist. Bei der
Verwendung von O} an Stelle von Mg als Kathode
hat Betts gefunden, daB der Verlust von Al in-
folge Losung durch das gebildete Atznatron sehr
groB ist, im Gegensatz zu Mg, dessen Hydroxyd in
kaustischen Losungen unléslich ist. -D. [R. 2340.]
John A. Yunck. Elektrolytisehe Erzeugung ven
Bleiweil und Farben. (Trans. Am. Electrochem.
Soc., Niagara Falls, Kan., 6.—8./5. 1909; nach
Electrochem. & Met. Ind. %, 274.)
Verf.  berichtet. iiber Versuche, die in dem Labora-
torium des verstorbenen Rev. John B.Tibbits
in Hoosick {Staat Neu- York) mehrere Monate lang
ausgefithrt, und bei denen téglich ungefihr 22,5 kg
BleiweiB hergestellt worden sind. Der Apparat be-
stand aus einem Tank von 0,9 m Héhe, 0,6 m Breite
und 0,75 m Lange, mit Glaswinden zwecks Beobach-
tung; er war von aullen wassergekiihlt und mit einer
Rilhrvorrichtung versehen. Die Anoden bestanden
aus Blei-, die Kathoden aus Aluminiumstreifen.
Zweierlei Elektrolyte wurden verwendet: eine
159%ige Natriumnitrat- und eine Ammoniumnitrat-
l6sung, FErstere ist zwar billiger herzustellen, doch
ist letztere wegen ihrer groBeren Leitfahigkeit ren-
tabler., Wihrend der Elektrolyse wurde Kohlen-
dioxydgas durch kleine Offnungen am unteren Teile
des Tanks durchgeleitet. Nach 21/,stiindiger Arbeit
lie man eine halbe Stunde ruhen, worauf die I.osung
abgezogen und das niedergeschlagene Bleiweill
herausgenommen, gewaschen und getrocknet wurde.
Die Stromdichte betrug 10 Amp. bei 1—2 Volt fiir
1 Quadratful (= 0,0929 qm) Anodenoherfliche.
Verf. erklért die Reaktion folgendermafien: Die Zer-
setzung der Losung liefert an der Anode Stickstoff-
pentoxyd (N,O;), Ozon und Sauerstoff, an der
Kathode Atznatron, Ammoniak und Wasserstoff.
Durch die aus Stickstoffpentoxyd in Gegenwart
von Wasser gebildete Salpetersiure und durch das
Ozon wird das Blei angegriffen. Wéahrend der
stattfindenden Doppelzersetzung bildet sich neben
der Salpetersiure Bleihydroxyd, Pb(OH),. Die
Séure verbindet sich mit dem freien Ammoniak
und Atznatron wieder zu Nitrat, wihrend das
Bleihydrat von dem Kohlendioxyd niederge-
schlagen wird und schlieBlich das Blejcarbonat
2 PbCO; + Pb(OH), bildet. Auf diese Weise wird

die Losung regeneriert, und die verbrauchten Mate-
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rialien bestehen nur in Blei, Kohlendioxyd und
Waaser. Das derartig erzeugte Bleiweill ist feiner,
als das auf mechanischem Wege vermahlene und be-
sitzt daher eine grofere Deckkraft. Auch 148t sich
sehr leicht ein hoher Wassergehalt bei dem elektro-
Iytischen Produkt erzielen, was bei den gewGhn-
lichen ‘Verfahren mehr oder weniger schwer erreich-
bar ist. Zur Erzeugung von 1 t Bleiweifl sind
ungefihr 16 Kw.-Stunden erforderlich. Die An-
lagekosten stellen sich erheblich niedriger als bei
den gewdhnlichen Verfahren. Durch Verwendung
von Anoden, die aus zwei Metallen Fusammen-
gesetzt waren (Blei in Verbindung mit Kupfer,
Nickel oder Eisen), lassen sich Farben der zartesten
Nuancen sehr billig herstellen. D. [R. 2192.]

11. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe.

Guido linzi. Versuehe iiber die Entziindungspunkte
der Nitrocellulose und rauchlose Pulver, (Ga-
zetta chimica italiana 39, I, 549.)

Verf. hat eine grofe Zahl Versuche iiber die Ent-

ziindungstemperatur der Nitrocellulose fiir rauch-

lose Pulver durchgefiihrt, um die sehr schwanken-
den Angaben.der fritheren Autoren richtigzustellen.

0,1 g Substanz wurden bei 50° in einem Trocken-

schranke getrocknet, dann in einem Glasrohre in

einem Paraffinbade erwéirmt.
wurde alle 5 Minuten um 1° erhéht. Nach Verf.
liegen die Entziindungspunkte der Nitrocellulose
zwischen 185-—187° Ist die Temperaturerho-
hung eine schnellere, so wird die Entziindungs-
temperatur kleiner, z. B. wenn 1° jede 2 Minuten
erhoht wird, liegt die Entziindungstemperatur um
10° niedriger. Die starke Pressung, besonders in
feuchtem Zustande, und die Gelatinisierung mit
Ather, Aceton, Essigsiure und Nitroglycerin wir-
ken auf den Entziindungspunkt erniedrigend.
Bolis. [R. 2009.]

Verfabren zur Herstellung gemischter Ester des
Glyeerins. (D. R. P. 209 943. Vom 27./4. 1906
ab. Dr. Vender, Mailand.)

Das Verfahren besteht darin, daB noch freie Hydr-

oxylgruppen besitzende basische Glycerin- und

Polyglycerinester der aliphatischen S&uren beson-

ders der Essig- und Ameisenséure (Acetine, For-

mine) mit Salpeter-Schwefelsiuremischungen, die
mehr Salpetersiure als Schwefelsiure enthalten,

nitriert werden. ClL [R. 1575.7

Verfahren zur Herstellung von metallhaltigen Knall-
quecksilberziindsiitzen. {D. R. P. 209 812. Vom
24./9. 1908 ab. Dr. Albert Lang, Karls-
ruhe.)

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daf

zur Erzeugung der ziindenden Stichflamme ein Ge-

misch von Metallpulver und Schwefel verwendet
und durch Schmelzen des Schwefels oder durch

Auflosen desselben ev. unter Zusatz von Kollodium

oder dgl. in demselben Losungsmittel vont der Ein-

wirkung auf das Knallquecksilber abgehalten wird.
Cl [R. 1577.)

Patroniermaschine fiir gelatindse Sprengstoffe. (D.
R. P. 209 845. Vom 16./9. 1890 ab. Robert
Evers, Forde.)

Die Maschine ist dadurch gekennzeichnet, dafl in

einem an beiden Enden offenen Zylinder zwei ent-

Die Temperatur

gegengesetzt fordernde Schnecken sich befinden,
die auf einer Welle angeordnet sind, und diese
Schneckenwelle vor beiden Enden des Zylinders ge-
lagert ist. Cl. [R. 1576.]
Verfahren und Vorrichtung zur Sicherung gegen un-
erwartete Explosionen von Nitrosprengstoffen.

(D. R. P. 210417. Vom 21./5. 1908 ab. E.

Bouchaud Praceiq, Paris.)

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daBl mit
jedem der den Sprengstoff enthaltenden geschlosse-
nen Behilter, Geschosse o.dgl. durch ein in das
Innere derselben reichendes Haarrdhrehen ein rohr-
oder ballonférmiges Schauglas o. dgl. verbunden ist,
das mit einer porésen oder durchdringlichen kdrni-
gen Masse, z. B. Sdgespiine, gefiillt ist, die mit einem
sich im Aussehen der Farbung unter der Einwirkung
der salpetrigen Dimpfe veréiindernden Stoffe, z. B.
Lackmus usw. gefirbt ist. Cl. [R. 2316.]

Verfahren zur Abscheidung des aus Glycerin und Sal-

petersiiure erhaltenen Dinitroglyeerins. (D. R. P.

210 558. Vom 24./1. 1908 ab. Castroper

Sicherheitssprengstoff A -G,

Dortmund.)

Das Nitriergemisch wird mit Ammoniumcarbonat
neutralisiert. Die hierbei entstehende Salpeterlauge
wird nach Konzentration und nach Trennung von
dem ausgeschiedenen Ammonsalpeter zwecks Ge-
winnung der darin noch geldsten Salpetersdure-
ester (Mono- und Dinitroglycerin) mit dem
abgeschiedenen Dinitroglycerin behandelt. Hierbei
wirkt das Dinitroglycerin als Losungsmittel fiir die
in der Ammonsalpeterlauge noch zuriickgebliebenen
Ester, und man erhiilt eine hdhere Ausbeute an
diesen, als wenn man zum Extrahieren Ather ver-
wendet. CL [R. 2317.]

Verfahren zum Reinigen von Dinitroglyeerin,

(D. R. P. 210990. Vom 30./7. 1907 ab. Dr.

C. ClaeBen, Berlin.)

Das Dinitroglycerin soll nach Zusatz der zur Bildung
seines krystallinischen Hydrats notigen Menge
Wassers zum Krystallisieren gebracht und dann um-
krystallisiert und getrocknet werden. Das Ver-
fahren wird zweckmifBig in folgender Weise aus-
gefiibrt.

Eine kleine Menge Dinitroglycerin wird nach
zweistiindigem Stehen einer 75859, Feuchtig-
keit enthaltenden Atmosphire ausgesetzt oder,
was den gleichen Erfolg hat, nach Zusatz von etwa
39, Wasser mit Kieselguhr zu einer dynamitartigen

| Masse verknetet. Das Gemenge bringt man in eine

Kiltemischung aus Eis und Kochsalz und belait es
darin, bis es nach hiufigem Reiben mit einem Glas-
stabe plotzlich erstarrt. Beliebig grofie Mengen
Dinitroglycerin krystallisieren in kiirzester Zeit,
ohne daB eine erhebliche Abkiihlung nétig wiire,
wenn man sie mit dem erstarrten Guhrgemisch be-
riithrt. Cl. [R. 2319.]
Fr. L. Nathan. SchieBbaumwolle und ihre Herstel-
lung. {J. Soc. Chem. Ind. 28, 177. 27./2. 1909.
London.)
Der Vortrag gibt die Geschichte der Erfindung der
SchieBbaumwolle und beschreibt an der Hand von
Abbildungen die Herstellung recht ins einzelne
gehend. 6.— [R.1778.]
Verfahren zur Herstellung von Ladungen gepreBter
SchieBbaumwelle. (D. R.P. 210934. Vom
8./11, 1907 ab. The New Explosives
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Company, Ltd, London, und J: A, Car-

ter, Stowrharket, Engl.)

Nach der vorliegenden Erfindung werden die La-
dungen, statt sie in einem festen Stiicke oder in
einer betriichtlichen Anzahl von getrennten Stiicken
auszufithren, in Lingshilften von der erforderlichen
Form hergestellt, in der sie in das Sprenggeschof
o. dgl. passen. Diese Lingshilften werden in For-
men hergestellt, in dem die Schie3wolle einem Druck
nach einer Richtung quer zur Lingsachse der La-
dungen, statt wie bisher, nach der Léngsrichtung
unterworfen wird. Diese Ldngshalften werden als-
dann mit Kollodiumlésung zusammengeklebt, so
daB sie einen einzigen Sprengkoérper bilden.
CL [R. 2318.]

Yerfahren zur Herstellung ven GeschoStiillungen.

(D.R. P. 212169. Vom 17./4. 1907 ab. Dy -

namit-A.-G. vorm. Alfred Nobel

& Co., Hamburg.)

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dal3 man
geschmolzenes Trinitrotoluol oder andere .geeignete
schmelzbare Nitrokolilenwasserstoffe in vorher ab-
gekiihlte GieBformen einfiillt. Das Verfahren wird
derart ausgefithrt, daB man den GieBkanal der Me-
tallform durch eine Papierhiilse kiinstlich ver-
lingert und dann den Fiillkanal bis an die Papier-
hiilse vollgieBt, also einén verlorenen Kopf aufgiefit.
Der verlorene Kopf wird nach dem Erkalten ab-
gedreht. Cl. {R. 2320.]
Ziindmasse fiir Sprengkapseln. (Osterreich, Auf-
gebot 7214/1906. W. Vernier, Wien)
Ziindmasse fiir Sprengkapseln, gekennzeichnet
durch den Gehalt einer Acetylenmetallverbindung
und Knallquecksilber im Mischungsverhiltnis von
1:2. Cl [R. 2323.]
Ziindmasse fir elektrische Ziinder. (Osterreich, Auf-
gebot 7968/1907. W. Vernier, Wien)
Die Ziindmasse ist gekennzeichnet durch den Zusatz
von Acetylensilber oder Acetylenquecksilber zu
einer Knallquecksilber enthaltenden Mischung.
Cl. [R. 2324.].
Verfahren zur Herstellung einer besonderen Reib-
fliehe an Schachteln fiir Sicherheitsziindhélzer

und Kerzehen. (D. R. P. 210800. Vom 5./6.

1908 ab. Enzesfelder Munitions-

und Metallwerke Anton Keller

und Anton Swoboda, Wien.)
1. Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dafl
auf die Sehachteln vor Aufbringung der die Ent-
ziindung herbeifiihrenden Anstrichmasse eine im
wesentlichen aus Zement, Gips u. dgl. bestehende
Grundmasse aufgetragen wird.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens, darin be-
stehend, daf} in eine Lésung von 60 T. Leim in 250 T.
warmen Wassers ein Gemenge von 60 T. fein ge-
pulverten Zement, 60 T. Gips, 50 T. Pfeifenton, 5 T.
Kork und. 10 T. Eisenmennige eingetragen, diese
Mischung in lauwarmem Zustande gut verrithrt und
gemahlen wird. Cl. [R. 2321.]

1I. 8. Kautschuk, Guttapercha.

Felix Jaeobsohn. Jahresherieht iiber die im Jahre
1908 erschienenen wissenschaftlichen Arbeiten
aus dem Gebicte der HKautschuk-, Guttapercha-
und Balatachemle., (Gunimi-Ztg. 23, 739,
774, 818.) Alexander. [R. 2274.]

Fritz Eduardoff, Beitrag zur Frage iiber die Pri-
exisienz des Kautsehuks im Latex. (Gummi-
Ztg. 23, 809.)

Beim ProzeB der Koagulation des Latex konnte

entweder eine chemische Umwandlung von Mole-

kiilen in andere mit prozentual neuer Zu-
sammensetzung der urspritaglichen Atome
stattfinden, oder der Latex konnte dem fertigen

Kautschuk schon ganz nahestehende Korper ent-

halten, deren verschiedene Molekualargruppierung,

oder deren verschieden polymerisierter Zustand
geniigt, um die Verschiedenheiten ihrer physikali-
schen Eigenschaften von denen des fertigen Kaut-
schuks zu veranlassen, oder drittens konnte der

Vorgang der Kautschukbildung einen chemischen

ProzeB darstellen, wie es z. B. die Umwandlung einer

saucrstoffhaltigen Verbindung in den reinen Kohlen-

wasserstoff wire. Unterss., die Vert. im chem. Lab.
des Biolog. Landw. Instituts in Amani mit wilden

Lianen Deutsch-Ostafrikas ausgefiihrt hat, be-

stirken ihn in der Annahme, dall die Kautschuk-

bildung mehr auf physikalischen als auf rein chemi-
schen Vorgingen beruht. Die Milchsifte der
verschiedenen Kautschukpflanzen weisen unter sich

Verschiedenheiten auf in Viscositdt, Klebrigkeit,

Koagulationsvermégen u. a., und jeder Milchsaft

verlangt eine eigenartige Behandlung, um in

seiner Art den besten Kautschuk zu liefern. Dies
zwingt zu dem Schlusse, dafl man es in den ver-
schiedenen Latices nicht mit ein und derselben

»Kautschukverbindung zu tun habe, die durch

Einwirkung der Luft oder anderer Mittel auf speziell

chemischem Wege sich in Kautschuk umwandelt,

dafl vielmehr ein Anwachsen oder Zusammen-
wachsen von Verbb. (Polymerisation, Koalescenz?)
stattfindet. Fiir diese Annahme spricht auch die

Beobachtung des Verf.,, daB beim Latex einiger

wilder Lianen eine fast augenblickliche Erstarrung

der Milch eintritt, wenn diese in innige Beriihrung
mit Kautschuk gebracht wird, Nebenverss. haben
gezeigt, daBd dabei die mechanische Einwirkung oder
dem Kautschukstiick anhaftender Schweill nicht
als Ursache der auffallend schnellen Erstarrung
anzusehen sind. Die beobachteten Vorginge sind
vielmehr dem Auskrystallisieren von Kdorpern ans
iibersittigten Losungen ‘oder dem beschleunigten

Auskrystallisieren durch Eindampfen an die Seite

zu stellen, Vorginge, bei denen, soweit bisher be-

kannt ist, allein ein verschiedener Grad der Poly-
merisation den physikalischen Unterschied bedingt.

Fiir die Annahme, dafl der Bildung des Kautschuks

Verdnderungen der Polymerisationsstufe zugrunde

liegen, spricht auch die Erscheinung, dafl aus Losun-

gen ausgefillter Kautschuk bei mechanischer Be-
handlung aus einer weichen, plastischen Masse in
das elastische, nervige Produkt iibergeht. Fiir diesen

Vorgang hat die Annahme einer auf der Grundformel

CyHg basierenden und fortschreitenden Polymeri-

sation eine natiirliche Wahrscheinlichkeit fiir sich.

Alezander. [R. 2277.]

Verfahren %ur Hetfstellung ven Rohkaufsehuk-
lésungen, (Nr. 211 186. XI. 395, Vom 20./1.
1907 ab. Emil Fischer in Schoneberg
b. Berlin.)

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von

Rohkautschuklésungen, dadurch gekennzeichnet,

dafl man den Rohkautschuk mit symmetrischem
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Dichlordthylen ohne oder mit Anwendung von
Wirme behandelt. —

Die bisher vorgeschlagenen Losungemittel zei-
gen gewisse Ubelstiinde, wie leichte Entziindbarkeit,
zu hohes spezifisches Gewicht oder aniisthesierende
Wirkung, und liaben auch groBenteils kein aus-
reichendes Losungsvermégen, um hochprozentige
Kautschuklosungen herzustellen, so dafl nur Quel-
lungen erhalten werden. Letzterer Ubelstand zeigt
sich bei dem symmetrischen Dichlordthylen nicht,
das zwar schon als Losungsmittel vorgeschlagen
worden ist (engl. Pat. 19 568/1904), dessen hervor-
ragendes Losungsvermdgen fiir Kautschuk aber
noch nicht bekannt war. Es hat insbesondere den
Vorzug, daB man auch bei sehr hoher Konzen-
tration vollig homogene Losungen erhilt, dafi das
Mittel sehr fliichtig, dabei aber nicht brennbar ist
und keine explosiblen Gasgemische oder Démpfe
entwickelt, und dafl es ein niedriges spezifisches
Gewicht besitzt. Kn. [R. 2176.]
Ph. Schidrowitz. Die Viscositit von Kautsehuk und

Kautschuklisungen. (Gummi-Ztg. 23, 703.)
Verf. teilt mit, daB in seiner letzten Veroffent-
lichung (J. S. L. 28, 3) die Unterss. von Axelrod
(Gummi-Ztg. 19, 1053) nur deshalb nicht erwdhnt
worden seien, weil es sich nur um eine vorlgufige
Mitteilung gehandelt habe, und erértert die Griinde,
aus denen er die nur von technischen Gesichts-
punkten aus vorgenommenen Priifungen Axel-
rods nicht als genaue Viscosititsmessungen an-

sieht. Alexander. [R. 2275.]
8. Axelrod. Uber die Viscositit von Kautschuk-
queliungen. (Gummi-Ztg. 23, 810.) °

Verf., wahrt gegeniiber Schidrowitz (vgl. das
vorst. Ref.) seine Prioritit und weist die Behaup-
tung von' Schidrowitz, dafl die friiheren
Unterss. des Verf. (Gummi-Ztg. 19, 1053) picht als
genaue Viscosititsmessungen anzusehen seien, als
unberechtigt zuriick. Weitere Unterss. des Verf.
haben die frither ausgesprochene Vermutung, dal
zwischen Viscositit der Quellung einer Kautschuk-
sorte und deren mechanischen Eigenschaften, sowie
der Vulkanisationsfihigkeit ein innerer Zusammen-
hang bestehe, in vollem Umfange bestitigt.
Alexander. {R. 2276.]
..hn. Behandiung und Anwendung des Chlor-
sehwefels. (Gummi-Ztg. 23, 1043, 1076.)
Verf. weist darauf hin, dafl das schnelle Verderben
von Patentgummiwaren in den meisten Fillen auf
die Beschaffenheit des bei der Kaltvulkanisation ver-
wendeten Chlorschwefels zuriickzufilhren
ist. Chlorschwefel, wie er aus der Fabrik kommt,
ist meist einwandfrei; er enthiélt Chlor und Schwefel
im richtigen Verhiltnis. Beim Lagern scheidet er
aber in den meisten Fiallen Schwefel aus, und zwar
bis etwa zur Hilfte des Gehaltes. Die dann zuriick-
bleibende stark chlorhaltige F1. ist es, die den Kaut-
schuk zerstort. Die Ausscheidung von Schwefel kann
nicht nur durch chemische Einflisse, sondern in
noch héherem Mafle durch niedrige Temperaturen
veranlallt werden. Manche Chlorschwefelsorten
beginnen schon bei 8° S auszuscheiden, alle Sorten
tun es aber bei Temperaturen nanter 0°. Dabei vet-
indert der Chlorschwefel sein Aussehen nur wenig,
er bleibt klar, nur die Farbe wird mehr rotbraun,
ond er st68t an der Luft lebhafte Dampfe aus. Bei
der Aufbewahrung won Chlorschwefel miissen des-

halb nicht nur chemische FEinfliisse ferngehalten
werden, sondern er darf, was wegen der sich ent-
wickelnden Diémpfe hiufig geschieht, nie im
Freien aufbewahrt werden. Reines, nicht in Zer-
setzung befindliches Produkt st68t sehr wenig
Démpfe aus, die ev. unter einem einfachen Abzug
nach Art der Schmiedeessen unschidlich entfernt
werden konnen. Der VerschluB der Flaschen
geschieht am besten durch Auflegen eines Stiick-
chens Asbestplatte, auf die man eine Hart-
gummiplatte und dann zur Beschwerung ein
Stiickchen Metall legt. Uber den so verschlossenen
Hals stiirzt man noch ein Glas. StOpsel aller
Art, auch (lasstopselflaschen sind nicht zu
empfehlen. Da die einmal eingeleitete Zersetzung
sténdig fortschreitet, miissen die zum Vulkanisieren
benutzten Lésungen nach einmaligem Gebrauche
beseitigt werden, und es darf immer nur so viel
Vulkanisierfl. mit wasserfreiem Losungs-
mittel hergestellt werden, als gerade nétig ist.
Dariiber, ob der Chlorschwefel noch nicht zersetzt
ist und sich zur Vulkanisation eignet, gibt am besten
die chemische Unters. Auskunft. Die Brauchbarkeit
laft sich aber auch daran erkennen, dafB er sich bis
zu 5% in wasserfreiem Benzin klar, ohne jede
Triibung und Ausscheidung 16st. Tritt eine Triibung
auf, so kann man solchen Chlorschwefel dadurch-
wieder brauchbar machen, dafl man ihn unter Zu-
satz von Schwefelblumen aus einem Glaskolben
destilliert und nur das bei 136° tibergehende Pro-
dukt sammelt. Verf. beschreibt sodann die Art der
Anwendungen von Chlorschwefel fiir die Herstellung
kalt vulkanisierter Kautschukwaren.  Alezander.
8. Axelrod. Uber die Chloralhydratmethode. (Gummi-
Ztg. 23, 845.)
C. 0. Weber hat im Jahre 1902 auf Grund von
Unterss. von 8 c ha er und M a u ¢ h (Dissertation,
Strafiburg 1898) die Verwendung von Chloral-
hydrat fir die Trennung der Kautschukharze
von anderen acetonlGslichen Anteilen eines Kaut-
schukmusters empfohlen. Schon Ditmar (Ana-
lyse des Kautsehuks) hat darauf hingewiesen, daf3
die Gegenwart anderer Harze sowie teeriger Bestand-
teile die quantitative Bestimmung der Kautschuk-
harze hindere. Der Hauptmangel der Methode liegt
jedoch darin, daf3 bei weitem nicht alle Kautschuk-
harze, ja sogar nur die Harze von wenigen Kaut-
schuksorten sich in Chloralliydrat vollstindig 15sen.
Die meisten sind nur teilweise 16slich. Nach der Be-
handlung der Kautschukharze mit Chloralhydrat
bleibt bald ein 6liger, bald ein fester Riickstand un-
gelost zuriick. In zweiter Linie wird die Methode
dadurch unbrauchbar, daf3 auer Kolophonium sich
auch teerige Bestandteile in Chloralhydrat losen.
Ricinusdl ist vollkommen 16slich, Harzdle je nach der
Saurezahl, zu 35—25%, Kopal- und Dammarharz
sind vollkommen 13slich, Ceresin zu 2—89, Weich-
paraffin zu ca. 294, Vaseline zu ca. 79, Petroleum
zu ca. 509, Solardl zu ca. 309, Mineraldle zu ca.
8—25%,, Riibdl zu ca. 2—49,, Peirolasphalte, Pech,
Gudron und &hnliche Stoffe werden stark ange-
griffen. Die angegebenen Tatsachen zeigen, daf die
Chlorathydratmethode fiir die Begutachtung von
Kautschukwaren nicht herangezogen werden darf,
da aus den erhaltenen Analysenzahlen die undenk-
barsten Schliisse gezogen werden kénnten.
Alexander. [R. 2278.]
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Fritz Frank und Ed. Marckwald. Die Chloralhydrat-
methode. (Gummi-Ztg. 23, 379.)

Mit Bezug auf die Ausfiihrungen A xelrods(vgl
das vorst. Ref.) teilen Verff. mit, dall ihre eigenen
jiingeren Erfahrungen sich mit denen A xelrods
decken, und raten auch ihrerseits, da sie durch Auf-
nahme der Chloralhydratmethode in Lunges
,»Chem.-techn. Untersuchungsmethoden® (5. Aufl.,
1905, Bd. IIT) dieser Methode weitere Verbreitung
verschafft haben, dringend von deren Anwendung
ab, besonders, wenn es sich um die Bestimmung des
wirklichen Harzgehaltes neben Paraffin und Schwe-
fel handelt. Alexzander. [R. 2279.}

Ed. Schaer. Uber die Chloralhydratmethode. (Apo-
thekerztg. 24, 315.)
Die Versffentlichung von A x e 1t o d (vgl. die vorst.
Ref.) veranlaft den Verf. zu der Erklarung, daf} es
ihm und seinen Mitarbeitern fern gelegen habe,
eine Chloralhydratmethode zur Kautschuk-
priifun g zu empfehlen, obgleich er der Meinung
ist, daB Chloralhydrat nach gewissen Richtungen
vielleicht auch bei der Unters. des Kautschuks ver-
wertbar werden wird. Der Irrtum ist wahrscheinlich
durch eine Verwechslung der in der Originalabhand-
lung von Schaer und Cla usen (Dissertation,
StraBburg 1907) vorkommenden pharmazeu-
tischen Bezeichnung ,,Gummiharz (Myrrhe,
Weihrauch, Asa foetida, Gummigutt usw.) mit der
technischen Bezeichnung ,,Gummiharz® =
,,Kautschukharz‘‘ veranlaBt worden.
Alexander. [R. 2280.]

Th. Budde. Uber ein neues Verfahren, den gebunde-
nen Schwefel im vulkanisierten Kautschuk zu
bestimmen. (Gummi-Ztg. 23, 1143.)

Hibner (Chem.-Ztg. 33, 144) hat gefunden, dal}
gich Hartkautschuk in Brom lost, und dafBl beim
Vermischen der Bromlésung mit Wasser und nach-
folgendem Frhitzen das Brom den iiberschiissigen
{(nicht gebundenen) S oxydiert, den an Kautschuk
gebundenen S jedoch nicht angreift. Das Hiibner-
sche Verfahren 1afit sich auf Weichkautschuk nicht
ohne weiteres ilibertragen. Dies ist aber mit Hilfe
einer Abinderung des H i b nerschen Verfahrens
moglich.

Die Ergebnisse, die Verf. bel der Bestimmung
des gebundenen S an vier verschiedenen Proben
nach diesem Verfahren erhielt. scheinen den Be-
weis dafiir zu liefern, daB nach dem {iblichen
Verfahren (Bestimmung des S in dem nach Ex-
traktion mit Aceton und alkoholischer NaOH ver-
bleibenden Riickstand) ein zu hoher Gehalt an ge-
bundenem 8 gefunden wird. Verf. erhielt bei An-
wendung des beschriebenen Verfahrens 2,149, gegen
3,85%,, 1,52 gegen 3,369, 2,85 gegen 4,639, 2,01
gegen 4,069 nach dem Acetonextraktionsverfahren.
Die Verschiedenheiten sind nach Ansicht des Verf.
darauf zuriickzufithren, daf} ein Teil des ungebunde-
nen S in unléslicher Form zugegen ist und deshalb
nach der Extraktion mit Aceton in der Probe zu-
riickbleibt. An der bisher giiltigen W e b e r schen
Theorie, daB die Vulkanisation ein chemischer Vor-
gang ist, dndert dieser Befund nichts. Auch an der
Behauptung We bers, dall die hochste Vulkani-
sationsstufe durch den Kérper C,oH,4S; ausgedriickt
ist, kann wohl nicht gezweifelt werden. Nur die
Angabe Webers, daB eine Vulkanisation erst bei
einem S-Gehalte von 29 zutage tritt, was dem
Korper (CoHyg)10S entsprechen wiirde, kann nach
Ansicht des Verf. nicht aufrecht erhalten werden.

Alexander. [R. 2284.]
G, Hiibener, Methode zur Kautschukbestimmung in
heifvulkanisierten Weichgummiwaren und. an-
dere Untersuchungen von vulkanisiertem Gummi.

(Chem.-Ztg. 33, 648, 662.)

Verf. berichtet zunichst i%er Versuche, die frither
(Chem.-Ztg. 33, 144) von ihm angegebene Me-
thode zur Bestimmung des Kautschukgehalts von
Hartgummi auf weich vulkanisierte Gummiwaren
auszudehnen. Aus den Ergebnissen dieser Versuche
schlieBt Verf., daBl die Kautschukverbb. im heil
vulkanisierten Gummi aus einem Gemisch von
Zweifachschwefelkautschukmolekiilen (1.}, Einfach-
schwefelkautschukmolekiilen (I1.), Kautschukmole-
kiillen (IIL) und S-Atomen bestehen. Durch Be-
handeln mit Bromwasser werden diese iibergetiihrt
in ein Gemisch aus Schwefelkautschukmolekiilen
(1.), Bromschwefelkautschukmolekiilen (IV.), Tetra-
bromkautschukmoiekiilen (V.) und Schwefelsiure-
molekiilen.

1. 1I. 111,
CH, — CH, CH, — CH, CH, — CH,
CH,C{ NCH CH,C{ NCH CH,C” “NCOH
58 8¢ T8 i o 1
HC ~CCHj HC CCH, HC~ ,CCHj4
CHZ —_ CH2 X CH2 —_— OHg Yy CHZ — CHQ z
V. V.
T CH, - CH, T r CH, — CH, 7
v N / ~
CH3C\S BrCH CH,CBr BrCH
| : ] |
HC”  BrCCH, HOBr  BrOCH,

AN e
CH, — CH, y

Uber dic Bestimmung selbst sei auf das
Original verwiesen. Alexander. [R. 2286.]
M. Pontio. Technische Analyse von Kautschukfabri-

katen. (BIL Soc. chim. [4] 5—6, 428.)

Nach den Losungsmitteln, die Verf. bei der Analyse
von Kautschukwaren benutzt, teilt er die Konsti-

Ch. 1909.

N /
CH,—CH, |z

tuenten in folgende 4 Hauptgruppen: 1. Gruppe des
absol. Alkohols (freier Schwefel, Harz, Paraffin,
Fettsubstanzen). 2. Gruppe der alkohol. Natron-
lauge (Faktis, an Faktis gebundener Schwefel).
3. Gruppe des Lavendeldi- Acetongemisches (40 : 60)
(Mineraldle, bitumindse Substanzen). 4. Gruppe des

203
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Firnisse, Lacke, Harze, Klebmittel, Anstrichmittel.

[ Zeltschrift fdr
angewandte Chemie,

Cumols (Kautschuk, an Kautschuk gebundener;
Schwefel, Mineralstoffe, freier Kohlenstoff). Die
Extraktion nimmt Verf. in einem friiher (Le Caout-
chouc et la Guttapercha, Nov. 1906) von ihm be-
schriebenen Digestionsapparat vor, der die gleich-
zeitige Unters. von 12 Proben gestattet. Die Aus-
fithrung der einzelnen Extraktionen wird eingehend
beschrieben und an Beispielen erlautert. Ferner
werden (im allgemeinen bekannte) Methoden zur
Bestimmung der verschiedenen Formen des Schwe-
fels angegeben. Am Schlusse seiner Abhandlung
gibt Verf. Anhaltspunkte fiir die chemische Ana-
lyse der Guttapercha. Alexunder. [R. 2285.]

Felix Jacobsohn. Uber die Analyse des Goldschwefels.

(Gummi-Ztg. 23, 1075.) _
Bei der vom Verf. frither (Gummi-Ztg. 22, 388) zur

Kontrolle der S-Bestimmung empfohlenen Destil- '

lationsmethode mit konz. HC1 wird, wenn Antimon-
pentasulfid vorliegt, nicht die gesamte, dem Penta-
sulfid entsprechende Menge S als H,S abgespalten,
sondern entsprechend der Gleichung:
SbyS; + 6 HCl = 28bCl; + 3 HoS + S,

nur eine dem Trisulfid entsprechende Menge. Die
Bestimmung kann deshalb nicht zur Kontrolle der
S-Bestimmung, sondern nur zur Nachpriifung des
auf anderem Wege erhaltenen Sb-Wertes dienen.
Der durch die obige Gleichung wiedergegebene Zer-
setzungsprozeB kann bei kermesartigen, also O-halti-
gen Schwefelantimonverbb. dadurch kompliziert
werden, daB aus Antimonoxyd und frei werdendem
S eine Antimonsulfidverb. entsteht, die sekundir
wieder durch HCl unter H,S-Entwicklung zersetzt
wird. Bei derartigen Produkten kann es deshalb
leicht vorkommen, dall eine gr6fBere Menge S als
H,S {ibergetrieben wird, als dem Sb,S; entspricht,
so daf} die aus dem S-Wert berechneten Antimon-
zahlen zu hoch ausfallen. Alezander. [R. 2283.]

Frank und Jacobsohn. Uber die Bestimmung von
Zinnober und Goldschwefel in vulkanlsierten
roten Gummiwaren. (Gummi-Ztg. 23, 1046.)

Zur quantitativen Bestimmung des Zinnobers und

Goldschwefels dampft man eine gewogene Menge der

kleingeschnittenen Kautschukprobe, wie bei einer

Schwefelbestimmung, zunéchst zweimal mit HNOg

ein und dann unter vorsichtigem KClO;-Zusatz noch

mehrmals mit HNQ,, verjagt HNOz durch Ein-
dampfen mit HCl, nimmt mit HC! auf und filtriert
heiB nach dem Verdiinnen mit Wasser. Beeintrachtigts
nicht geniigend zerstorte organische Substanz die

Filtration, indem sie als schmierige Masse die Filter-

poren verstopft und das Filtrat triibt, so muf} der

Kautschuk durch wiederholte Behandlung mit heifler

rauch. HNO; und KNOj; in einem mit einem Uhr-

glas bedeckten Erlenmeyerkolben vollkommen zer-
stort werden. Meist erhilt man aber auch ohnedies
zufriedenstellende Resultate. Der Filterriickstand,
der aufer der Hauptmenge der organischen Sub-
stanz ev. vorhandene unldsliche Silicate und BaSO,
enthilt, wird in der gewGhnlichen Weise verascht
und zur Wigung gebracht. Im Filtrat stumpft man
die Siure zum gréBten Teil ab, versetzt mit einer
groBleren Menge NH,(1 und fillt Hg und Sb durch

H,S. Das gefillte Hg-Antimonsulfidgemisch wird

auf gewogenem Filter oder im Goochtiegel gesammelt,

zur Entfernung des freien S mit Ale., Ath., CS; und

Ath. gewaschen, getrocknet und gewogen. Dann wird

das Antimonsulfid in bekannter Weise durch Am-
monjumpolysulfid entfernt und das zuriickbleibende
schwarze HgS in derselben Weise wie vorher aus-
gewaschen und gewogen. Zur Kontrolle der Sb-
Bestimmung empfiehlt es sich, das Ammonium-
sulfidfiltrat in einem Schilchen einzudampfen, den
Riickstand durch HNO; zu Antimontetroxyd zu
oxydieren und als solches zu wigen. Im Filtrat
vom H,S-Nd. werden die anderen mineralischen
Zusatzstoffe nach den {iblichen Methoden zur Fil-
lung gebracht und gewogen. Alezander. [R. 2281.]
J. Rothe. Zur Bestimmung von Zinnober und Gold-
sehwefel in Kautschukwaren. (Chem.-Ztg. 33,
679. 22./6. 1909. GrofB-Lichterfelde.)
Verf. hat ein Verfahren ausgearbeitet, organische
Stoffe quantitativ auf Metalle zu untersuchen. Das
Verfahren gestattet, die vollstindige Zerstérung
auch groBerer Mengen von organischen Stoffen bei
verhaltnisméBig niedriger Temperatur auf einfache
Weise vorzunehmen. Iis griindet sich auf die Er-
fahrung, daf3 organische Stoffe nach lingerem Dige-
rieren mit einem Gemisch von starker Salpetersiure
und konz. Schwefelsiure und nachfolgendem Er-
hitzen so weit zersetzt werden, dal} bei weiterem Kr-
wirmen mit starker Salpetersdure auch die letzten
Reste vollig zu CO, und H,O oxydiert werden. Das
Verfahren wird genau beschrieben; die Analysen-
resultate werden mitgeteilt. —06. [R. 2367.]
Verfahren zur Herstellung eines gummiartigen Kér-
pers aus dem sogen. Java-Olivendl (dem fetten
01 einer Sterculiacee). (Nr. 211 043. XKI 39,
Vom 2./10. 1907 ab. Dr. Konr. Wede-
meyer in Bremen.)
Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung cines
gummiartigen Korpers aus dem sogen. Java-Olivensl
(dem fetten O} einer Sterculiacee) durch Erhitzen
desselben, dadurch gekennzeichnet, da8 das 01 with-
rend der eintretenden Selbsterbitzung durch direkte
Beriihrung mit kaltem Wasser gekiihlt wird. —
Die Uberfilhrung des Sterculiadls in einen
gummiartigen Koérper durch Erhitzen ist an sich
bekannt, lie sich aber bisher wegen der dabei ein-
tretenden TemperaturerhShung mit groBeren Men-
gen nicht durchfithren, weil dabei lcicht Selbstent-
ziindung eintrat, die durch Kiihlung von aufien nicht
verhindert werden konnte. Die Méglichkeit einer
Kiihlung durch direkte Berithrung mit Wasser ist
iiberraschend, da sonst heiBe Ole durch Wasser in
Fettsduren und Glycerin gespalten werden. Bei
dem vorliegenden Verfahren dagegen ist in dem
Wasser niemals Glycerin nachweisbar. Die Ausfiih-
rung erfolgt in der Weise, daBl auf das erhitzte 0l,
sobald die Selbsterhitzung beginnt, geniigende Men-
gen von Wasser mittels einer Brause unter Riihren
aufgesprengt werden, wobei der Zuflull so geregelt
werden kann, daf das Wasser vollstindig verdampft,
dabei aber eine ausreichende Kiihlwirkung ausiibt.
Kn. [2178.]

II. 9. Firnisse, L.acke, Harze,
Klebmittel, Anstrichmittel.
Verfahren zur Gewinnung fetttreier Leimbriihe, ¢Nr.

211 574. Kl. 22:. Vom 25./9.1907 ab. Aktien-
Maschinenbau-Anstaltv orm.Ve-
nuleth & Ellenbergerund Werner

Sechmidt in Darmstadt.)
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Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Gewinnung fett-
freier Leimbriihe nach dem Ausschmelzen des Leim-
gutes mit Dampf unter Verwendung zweier mitein-
ander kommunizierender Behilter, welchen die von
den Extraktionsapparaten
kommende extrahierte Fliis-
sigkeit zugefithrt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB
diese Fliissigkeit zwischen
den beiden Behdltern ev.
unter gleichzeitiger Erwir-
mung hin und herbewegt
wird, wobei das Ablassen
des Fettes abwechselnd aus
dem einen oder anderen
Behilter erfolgt.

2. Verfahren nach An-
spruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Anwirmung der in die beider
Fettabscheider B, B;) abgelassenen Fliissigkeit der
aus den Extraktoren entweichende Abdampf be-
nutzt wird. —

Wiahrend bei den bisher iiblichen Verfahren
eine vollstindige Trennung des Fettes von der Leim-
briihe nicht erreichbar war, wird durch die Hin- und
Herbewegung in den beiden Fettabscheidern, die
durch Einstellen der Ventile veranlaBt wird, all-
mahlich eine vollstindige Trennung erreicht. Das
Fett wird abwechselnd aus den beiden Behiltern
oben durch die Ventile abgezogen. Kn. [R. 2364.]

II. x2. Zuckerindustrie.

Steuerungsmechanismus tiir den Kammerboden, die
Filllmasse und das Druckluftventil an Vor-
richtungen zum Verdringen der Mutterlauge
aus Fiilllmasse mittels warmer Druckluft. (Nr.
211 402, Kl 89d. Vom 16./3. 1907 ab.
Amable Delettre in Pommiers, Aisne.)

Patentanspruch: Steuerungsmechanismus fiir den

Kammerboden, die Fiillmasse und das Druckluft-
ventil an Vorrichtungen zum Verdringen der
Mutterlauge aus Fiillmasse mittels warmer Druck-
luft, bestehend aus einem von der Antriebswelle (30)
der Maschine in schwingende Bewegung versetzten
Lenker (21), welcher durch eine auf ihm angeordnete
Gegengewichtsklinke (38) mit einem auf der Trom-

melwelle (28) festgekeilten Schaltrad (29) in Eingriff
steht, wilhrend die Steuerung fiir den beweglichen
Kammerboden und das LufteinlaBventil durch auf
der Antriebswelle (30) bzw. der Trommelwelle (28)
sitzende Steuerscheiben bewegt wird., —

Durch den Lenker werden die Ein- und Aus-
trittsdffnungen fiir Fillmasse und Druckluft ge-
steuert. Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist in
der Patentschrift eingehend beschrieben.

Kn. [R. 2365.]
Sehleuder zur Erzeugung von Raffinade in geformten

Stiicken von bestimmtem Gewieht, (Nx. 211 180.

KL 89d. Vom 23./2. 1909 ab. Heinrich

Kot#4an in Mezifi¢i b. Opoéno, Béhmen.)
Patentanspriiche: 1. Schleuder zur Erzeugung von
Raffinade in geformten Stiicken von bestimmtem
Gewicht, dadurch gekennzeichnet, dafi die Laui-
trommel A der Schleuder
im Querschnttt am Um-
fang ovale, eckige oder
anders gestaltete Zacken
aufweist, in welche hori-
zontale Blechwinde B,
vorzugsweise in Form von
Blechringen, deren #@ubBe-
rer Rand mit der inneren
zackigen  Siebtrommel-
wand iibereinstimmt, in
Abstinden voneinander eingelegt werden konnen.

2. Ausfiihrungsform der Eintichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall simtliche
Ringe B ein festes, zusammenhiéngendes System
bilden, derart, daB3 die fertigen Zuckerstiicke mit
dem Ringsystem auf einmal aus der Schleuder ge-
hoben werden kdnnen. —

Die Vorrichtung ermdglicht die Herstellung be-
liebig geformter Zuckerstiicke von bestimmten
gleichen Gewichten, so daB das Abwigen oder die
Zerkleinerung groBer Stiicke wegfallen kann.

Kn. [R. 2362.]

II15. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

E. W. L. Skark. Chromate als Papierfarbstofie’
(Papierfabrikant ¥, 647—654. 2./7. 1909.)
Blei- und Bariumchromat sind die wichtigsten Me-
tallverbindungen der Chromséure, die als Farbstoffe
fiir Papier gebraucht werden. Man trinkt die Masse
mit einem entsprechenden Metallsalz und fillt durch
Zusatz einer Alkalichromatlosung. Was die Blei-
verbindung anlangt, so arbeitet man hier gew6hnlich
mit Bleinitrat oder mit Bleizucker. Versetzt man
Lésungen dieser Salze mit Kaliumbichromatlosung,

.80 entsteht Chromgelb. Verf. fiihrt das mittels

Gleichungen, Tabellen und Beispielen des niheren
aus. Er bespricht auch die Reaktionen solcher Pa-
piere, die mit Bleichromat gefirbt sind. In Kiirze
geht er zum SchluB noch auf die Verwendung von
Bariumchromat ein. Da dies sich im Vergleich zum
Bleichromat erheblich teurer stellt, wird es fast gar
nicht verwendet. Auch Chromgriin wird selten und
dann nur fiir dickere Papiere in Gebrauch genommen.
—é. [R. 2410.]

Verfahren zur, Herstellung von Kunstfiiden aus Ace-

ton oder anderem Kollodium. (D. R. P. 210 867.

2)3.
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Zeltschrift fiir
angewandte Chemle,

Vom 14./7. 1908 ab. Société Boullier

& Lafais, Paris.)

Die Faden sollen nach dem Austritt aus den Spinn-
diisen strahlender Warme ausgesetzt werden, derart.
daB dieselben freihéingend an der Warmequelle vor-
beigeleitet werden. ClL [R. 2314.]

A. Colin. Studie iiber die Industrie der kiinstlichen

Seide und ihrer Derivate. (Rev. chim. pure et

appl. 1909, 49—62.)

Beschreibung der verschiedenen Verfahren und
Eigenschaften der Erzeugnisse, welche in dieser Z.
wiederholt gegeben wurde. Bucky. [R. 2296.]
Yerfahren zur Erhéhung der Festigkeit von Kunst-
fiaden und dhnlichen Gebilden, (Osterreich, Auf-
gebot 6973/1906. Xaver Eschalier,

Villeurbanne, Frankreich.)

Es werden die fertigen Cellulosefiden oder die aus
diesem hergestellten Gewebe miteiner einen Aldehyd,
insbesondere Formaldehyd und eine Saure oder
sonstige sauer reagierende Stoffe. z. B. Salze, Ester
enthaltenden Losung getrankt, getrocknet und dann
nit notigenfalls angesduertem Wasser gespiilt.
Cl. R..2322)]

Verfahren zur Herstellung einer teigartigen, form-

baren Masse. (D.R.P. 210519. Vom 25./8.

1907 ab. F. Blume, Hamburg.)

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dall eine
Mischung von Acetylcellulose mit Campher oder
Campherersatzmitteln in Losung gebracht und so-
dann durch Zusatz einer mit dem Ldsungsmittel
mischbaren Fallungstliissigkeit wieder ausgeschieden
wird.

Beispiel: Je 100 T. Acetylcellulose und Campher
oder Acetin werden mit 30—50 T. einer aus 50%,
Aceton und 509, Wasser bestehenden Fliissigkeit
gemischt und geknetet.

Der Teig laBt sich bequem verarbeiten und er-
hartet schnell. CL [R. 2315.]
Verfahren zur Herstellung von geformtien Cellulose-

gebilden. (D. R. P. 210 778. Vom 1./8. 1906 ab.

Dr. L. Lederer, Sulzbach, Oberpfalz.)
Das Verfahren besteht darin, dal man Losungen
acidylierter Nitrocellulosen wie Acetylnitrocellu-
lose, in diinnem Stralhle in iiberhitzte Raume oder

in Fillungsmittel treten 143t und dann die erhalte-
nen Fiden denitriert,

Ausfithrungsform des Verfahrens, darin be-
stehend, daB man den Fdden nach der Denitrierung
mittels Alkali oder Ssure ihre Acidylgruppen teil-
weise oder vollig entzieht. 1. [R. 2313.]

II. 18. Bleicherei, Firberei und
Zeugdruck.

Verfahren zum Reservieren von Indanthrenfarbstof-
fen. (Nr. 211 526. Kl. 8z. Vom 15./6. 1906 ab.
Zusatz zum Patente 210 682 vom 23./5. 19061).
[Kalle].)

Patentanspruch: Abdnderung des Verfahrens des

Patents 210 682 zur Herstellung von Reserven unter

Thioindigorot, Indigo und Schwefelfarbstoffen,

darin bestehend, daf man an Stelle der dort benutz-

ten Farbstoffe hier die Farbstoffe der Indanthren-
gruppe verwendet. —

An den mit Nitroverbindungen bedruckten
Stellen kann sich der Tndanthrenfarbstoff nicht mehr
entwickeln. Hierdurch ist dieser bisher im Atzdruck
nicht verwendbaren Farbstoffgruppe ein neues Ver-
wendungsgebiet gegeben. Durch geeignete Zusitze
zur Druckfarbe kann man auch Buntreserven her-
stellen. Kn. [R. 2345.]
Veriahren zur Erzeugung dunkelbraunroter Fiir-

bungen auf Pelzen, Haareu, Federn u. dgl. (NT.

211 567. KI. 8m. Vom 20./7. 1907 ah. [M].)
Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung dunkel-
braunroter Firbungen auf Pelzen, Haaren, Federn
u. dgl. durch Behandlung dieser Stoffe in gebeizterm
oder ungebeiztem Zustande mit einer Losung von
Nitro-p-phenylendiamin unter Zusatz von Oxy-
dationsmitteln. —

Die erhaltenen Firbungen sind voll und klar
und hervorragend lichtecht. Von den mittels p-
Nitro-o-phenylendiamin erhaltenen briunlichblon-
den Firbungen (franz. Pat. 375 085) unterscheiden
sich die vorliegenden durch ihre dunkelbraunrote
oder rotbraune Nuance. Kn. [R. 2348.]
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Jahresberichte
der Industrie und des Handéels.

Metallproduktion der Welt i. §. 1908), Die
Weltproduktion von Bl e i stieg im Jahre 1908 von
984 000 zum ersten Male auf iber 1 Mill. Tonnen,
némlich auf 1053 000 t, dagegen sank der Jahres-
durchschnittspreis von 19 Pfd. Sterl. 1 sh. 10 d. auf
13 Pfd. Sterl. 10 sh. 5 d. pro Tonne. Wéhrend aber
die Zunahme der Weltproduktion 1908 79 betrug,
stieg die deutsche Bleiproduktion um tiber 159,.

1) Nach statistischen Angabeh der Frankfurter
Metallges., der Metallurgischen Gesellschaft und der
Berg- und Metallbank. [K. 1182.]

Der deutsche Bleikonsum stieg von 189 500 t auf
211 300 t, d.i. um 11,59, Auch die Kupfcer-
produktion hat, nachdem sie im Jahre 1907
einen Rickgang gebracht hatte. im Jahre 1908
wieder eine Steigerung erfahren, némlich von
703 000 auf 739000t. Der Wert der Kupfer-
produktion sank aber infolge der Reduktion des
Jahresdurchschnittspreises von 87 Pfd. Sterl. 1 sh.
3 d. auf 60 Pfd. Starl. 0 sh. 6 d. recht erheblich,
namlich von 1230 Mill. Mark auf 890 Mill. Mark.
Die Zunahme der Frzeugung ist fast ausschlief3-
lich auf das Konto der Vereinigten Staaten zu
setzen, deren Produktion von 398800 t auf

1) Diese Z. 22, 1520 (1903).





